KERAMIKA




tel: 386 359 030

mobil: 732 384 384
603 306 520
e mail: mk3k @volny.cz

http://mk3k.paleo.cz

Milan KRATKY <
Ceské Budéjovice
... predevsim pro skolstvi

materiély, pomucky
a vybrané nastroje na
rucni a vytvarné prace
naleznete na:



KERAMIKA

od jara do zimy

Jitka Sc¢erbova




Nazvy produktd, firem apod. pouZité v knize mohou byt ochrannymi znamkami
nebo registrovanymi ochrannymi znamkami prisiusnych viastnikd.

Doporuceni a pracovni postupy v této knize byly autorem ovéreny, presto za né nelze prevzit
odpovédnost. Autor ani nakladatelstvi neruci za jakékoliv vécné, osobni ani majetkové skodly.

Jitka Séerbova

Keramika
od jara do zimy

Vydala Grada Publishing, a.s.

U PrGhonu 22, Praha 7

obchod@grada.cz, www.grada.cz

tel. +420 234 264 401, fax: +420 234 264 400
jako svou 5142. publikaci

Odpovédna redaktorka Jana Minarova

Sazba a grafickd Uprava obélky Marcela Velickova
Texty Jitka Sterbova

Fotografie na obalce a v textu Jitka S¢erbova
Pocet stran 64

Prvni vydani, Praha 2013

Vytiskly Tiskarny Havlick(v Brod, a.s.

© Grada Publishing, a.s., 2013

ISBN 978-80-247-4523-7 (tisténa verze)
ISBN 978-80-247-8482-3 (elektronické verze ve formatu PDF)
ISBN 978-80-247-8483-0 (elektronicka verze ve formatu EPUB)



TECHNOLOGIE

Keramicka hlina

Pf¥iprava hliny k modelovani
Vyroba platu

Uchovavani hliny
Pomuicky

Odlévani do sadrové formy
Lepeni

Modelovani véleckt
Suseni

Engoby

Oxidy kovti

Glazury

Vypaly v elektrické peci

PROJEKTY
Kvétinové zapichy
Kohout s barevnym pefim
Tulipanovy podnos
Ovecka

Kvétinovy vénecek
Zajicek

Ryba v mofi
Plachetnice
Medvidek z cirkusu
Lastura

Hvézdice

© O 0 N o o » » »~ H

-
o

10
"
"

12
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
31

Talif se spiralou

Nocni stiechy s ko¢kou
Movsky jezek
Chaloupka
Dekorativni brambora
Podzimni drak

Jezek

Listnaty strom

Sova

Kosik s jablky

Orech

Adventni vénec
Mikulas, €ert a andél
Véanocni koule

Svatéa rodina

Zvonek

Vanoc¢ni ozdoby

32
34
36
38
40
42
a4
46
48
50
52
54
56
58
60
62

64



TECHNOLOGIE

Keramickd hlina

Z&kladnim materidlem pro modelovant je keramick hlina. V Cesku ji Ize koupit v mnoha
variantach a pod raznymi nazvy. Nejzndméjsi z nich jsou zkratky tradi¢niho ceského
vyrobce Pavka (napf. MA - svétld, RB - tmava), ale prodava se i pod jinymi nazvy (napf.
Tomas - svétla, Libor - tmava); zahrani¢ni hliny maji zase sva oznaceni (napr. TFG -
svétld, W 322 Schulton - Cervend), podobné jako hliny nakupované v keramickych
zavodech a cihelnach.

Hiny se od sebe lisi slozenim, které ovliviiuje napr. jejich barevnost a jemnost, dobu
schnuti, teplotu vypalu. Vyrobky na ndsledujicich strankach jsou vymodelovény z hlad-
kych tocitskych hlin a ze Samotovych hlin. U kazdého popisu je uvedeno, které hliny
jsou doporucovany.

Keramicka hlina se dodéva balené v podobé 10 kg kvadrl, pripravend k okamzitému
pouziti. K odfezani potfebného kusu pouzivdme kovovou strunku nebo rybarské lanko
uchycené na dvou koli¢kach.

Priprava hliny k modelovdni

Zkouska tvarnosti hliny: vymodelujeme z kousku hliny vale&ek, ten ohneme do podkovy;
pokud nepraska, je hlina dost provih&ena a mdzZzeme z ni modelovat.
Pokud hlina praska:

1. Hroudu rozdrobime na malé kousky do nadoby.

2. Pokropime kousky vodou, nadobu zavaZeme do igelitu a nechame provihdit.

3. Spojime vSe do nové hroudy, kterou hnéteme vestoje tlakem k podlozce.

4. Hroudu nad podlozkou alespori 10X roztrhneme, ¢asti pooto¢ime a spojime.

Vyroba pldatu
VétSina vyrobkl v této publikaci je vymodelovana z platu hliny.
PrFipravime si: platno, hlinu, valecek, tuZku nebo vodici listy
1. Hroudu hliny hnéteme podobné jako tésto a stlacujeme hmotu proti podloZce
- vytlaujeme vzduchové bubliny, které by zapficinily explozi vyrobku v peci.
Pracujeme vestoje.
2. Roztlacime hroudu dlanémi, od stfedu hroudy k okrajdm.

3. Podle vodicich list porovname &istym suchym véleckem (POZOR: na mokry
valecek se hlina lepf, zbytky hliny na valecku se otiskuiji do platu jako prohlubné,
hlina jiné barvy Spini plat). Valime od stfedu platu k jeho okraji, platnem otadime,
hlina zGstava pritisknuta k platnu.

Dobra rada:
Misto vodicich list mtzeme jako méfitko sily plétu pouzit tuzku.






TECHNOLOGIE

Uchovavidni hliny
Keramickou hlinu uchovavdme uzavfenou, bez pfistupu vzduchu. Stejné tak vyrobek, na

kterém chceme pokracovat aZ po nékolika hodinach &i dnech.

Kousky pouzitelné hliny, které zbudou po modelovéani, viozime do nadoby, nakropime
a uzavieme. Pfeschlé kousky hliny rozmocime ve vodgé, vodu slijeme a blato nechame
Castecné proschnout na sadrové desce. Tvarnou hmotu mizeme pak dél pouzivat.

Pomiicky

PFi modelovani z platu jsou zakladnimi pomdckami platno, valeéek a dzky noZik.

K ryti, tvarovani, lepeni a zapravovani poslouzi socharské Spachtle, oc¢ka, vidlicka,
Spejle a houbicka, k formovani valeckt maly lis. Otvory vytvatime dérovadi nebo
bréckem.

Dalsi pomucky jsou uvedeny u jednotlivych projektd.




Odlévdni do sddrove formy

K vytvareni nékterych vyrobkd je tfeba zakladniho tvaru koule. Perfektni tvar ziskame ze
sadrové formy, kterou Ize koupit v nékolika velikostech ve specializovanych prodejnach
pro keramiky.

Materialy:

e Jici brecka

Pomiicky:

e sadrova forma

* jzolepa

° nazky

* nabéracka nebo mensi nddoba
* miska o velikosti odlité koule

Sestavime sadrovou formu a izolepou
stahneme dily k sobé.




TECHNOLOGIE

Formu naplnime dobfe promichanou
hustou lici breckou.

Jakmile klesne hladina, brecku dolé-
vame.

Po 30-45 minutéach prebytecnou brec-
ku vylejeme. Tento zbytek Ize znovu
pouZzit.

Odstranime izolepu a formu otevieme.
Pokud je forma hodné provih&ena
opakovanym odlévanim, nelze ji ihned
otevrit. V takovém pfipadé je vhodné
vystavit formu pfimému zdroji tepla.

Hotovou kouli opatrné vyjmeme a ulozi-
me do misky odpovidajici velikosti.

Pfesahujici ndlevku odlomime a kouli
nechame na vzduchu zavadnout.

Lepeni

Hlinéné tvary k sobé lepime kaSovitou
hlinou. VétSinou se v praxi hlina roz-
michavéa s vodou v misce na tzv. Slikr

a nanasi se Stétcem na vyrobek jako
lepidlo. Tento postup je obecné uzivany,
prestoze ma sva rizika. Spolehlivost lepeni
pfidanym blatem je mensi neZ pritlaceni
dvou zdrsnénych ploch k sobé. Prilepené
¢asti mohou pfi schnuti odpadnout, proto
doporucujeme nasledujici postup:

Obé &asti husté poskrdbeme v misté
spoje navihéenou vidlickou nebo Uzkou
Spachtli, aby se hladké plochy zdrsnily.

Plat &i valeCek slepime pritisknutim, kulic-
ku prilepime Sroubovitym pohybem.

Misto spoje zapravime.
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Modelovadni valeckii

Pravidelného tvaru vale¢ku dosahneme
dvéma zpUsoby. Bud pouZijeme maly
lis, ktery naplnime mékkou hlinou, nebo
uvalime valecek ruc¢né.

Podlozka, na které vélime, musi byt rovna,
hladka, nenasékava a Cistd. Zacneme
vymodelovanim plné kulicky, tu rozvalime
prsty jedné ruky. Vétsi véleCek vyZzaduje
véleni obéma rukama; za stdlého mirného
tlaku opakované roztahujeme valecek od stfedu do stran. Pokud vélime hlinu na pfilis
kratké ploSe, mélokrat se pfi valeni otoci a valecek se deformuje do plochého tvaru.

Suseni

Vyrobky susime nejen po dokonceni modelovani, ale nékdy je tfeba Casteného pro-
schnuti tzv. zavadnuti neboli zkoZovaténi i mezi praci. Zavadnutim ziska mékky hlinény
tvar na pevnosti a Ize s nim dal manipulovat - lepit, barvit engobami, profezavat, zapra-
vovat.

Aby vyrobek prosychal stejnomérné, je vhodné poloZit ho na dfevény rost napr. z laték
stejné vysky. Uzké &asti vyenivajici kolem vyrobku prikryvame igelitem. Bezpe&né suseni
probiha stejnomérné a pomalu, a proto se vyvarujeme pifimého zdroje tepla (radiator,
slunce). Susime ve stinu a nejlépe v pravanu. K suseni se mize pouzit i elektricka
keramickéa pec se specidlné nastavenym programem nebo horkovzdusna trouba, oboji
je tfeba overit.

Doba schnuti zavisi zejména na pouzitém materialu (Samotové hliny schnou kratsi
dobu), tloustce vyrobku, teploté a pohybu vzduchu. Béhem schnuti a poté i vypalu se
hlina asi o 10 % objemu smrstuje. Na to je tfeba pamatovat napf. pfi dérovani otvord pro
SirSi provazky.

Dobre ususeny vyrobek, pfilozeny k tvari, nestud.
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Engoby

K barveni syrové (nevypdlené) hliiny pouzivdme engoby neboli nastfepi. Lze je koupit
v prasku Ci tekuté, v nékolika barevnych variantach. Jejich odstiny jsou vétsinou tlume-
né&jsi nez u glazur a povrch je matny. Vynikaji vysokou kryci schopnosti. Jejich Ceské
primyslové oznaceni zacina pismeny ASE.

Engoby pro naSe Ucely
fedime s vodou na kon-
zistenci mezi polévkou
a omackou, tak aby se
po naneseni na zavad-
nuty plat mirné rozlily

a nedrzely stopu Stétce
ani netvorily reliéfni
vystupky.

Pro nékteré Ucely Ize

v rozdélané engobé vy-
robek sméacet; my pouzi-
vame Stétcové nanasen.
Klademe vedle sebe
mensi skvrnky, netaha-
me dlouze Stétcem po
ploSe ani nezasahujeme
do dfive nabarvenych
ploch. Tento zplsob

je vhodné si napred
vyzkouSet.

Oxidy kovii

Z dostupnych oxidd kov pouzivdme pro zdobeni nasledujicich vyrobkd hnédocer-
ny oxid manganu zvany téz burel, ervenohnédy oxid Zeleza zvany fepren, (pod
glazurou) zeleny oxid médi a modry oxid kobaltu. Uvedenych barev oxidl dosah-
neme vypalem v elektrické peci, barevnost doddvanych sypkych praskd je u médi
a kobaltu odlisna.

Barvici schopnost téchto oxid kovU je velmi intenzivni, pro nase Ucely je fedi-

me vodou. Do 0,25 | vody dadvame 1 IZicku praSkového oxidu. Roztok nanasime
houbickou nebo Stétcem a zatirdme ho do prohlubni. Horni plosky vytirdme Cistou
houbickou.

Oxidy kovl jsou pro vdechovani toxické, proto pfi rozmichavani sypkého prasku
pouZzivame respirator a prasek sypeme do vody.



Glazury

Z velkého mnoZstvi hotovych glazur po-
uzivame v nasleduijicich projektech bez-
olovnaté lesklé nebo polomatné glazury.
Jejich ¢eské priimyslové oznaceni zacina
pismeny AS. S ndzvem efektové glazury
se prodavaji takové smési, které vytvareji
na povrchu vyrobku rdizné skvrnky v od-
liSnych barvach, prasklinky apod.

Dodavané glazury maji nejCastéji sypkou
podobu. Za pouZiti respirdtoru nasypeme tento prasek do vody, zamichdme a nechdme

alespon jednu hodinu odstét (nejlépe pres noc). Pak precedime tekutinu pres husté sitko,

zfedime vodou na konzistenci mezi polévkou a omackou a miZzeme glazovat.

Pti glazovani nasledujicich vyrobkd pracu-
jeme dvéma zpUsoby. Cely vyrobek (nebo
predni ¢ast kachle) smacime v dobre
promichané glazufe. Vyrobek drzime v gla-
zovacich klestich nebo prsty. Na mensi
plochy nanasime glazuru Stétcem, kterym
v nadobce ¢asto odspodu michame, aby-
chom nenatfeli vyrobek pouze barevnou
vodou. Ta by pfi vypalu ,vyhorela”.

Ukdpnutou glazuru odistime z vyrobku vyZdimanou houbickou. Pfed vypalem zkon-
trolujeme, zda glazura nezUstala v prodéravénych otvorech a na plose, kterou se
bude vyrobek dotykat prokladové desky v peci.

Vypaly v elektrickeé peci

P¥i vypalech se fidime doporuc¢enimi vyrobct hlin a glazur. Obvykle pdlime vyrobky
nadvakrat. V prvnim vypalu, zvaném prezah, ziska keramika pevnost a pfibliznou barvu
stfepu. Takovyto vyrobek glazujeme ¢i do néj zatirdme oxidy kovd. PfeZah provadime pri
teploté od 700 °C do 900 °C. Dobte ususené vyrobky mizeme pri nakladani do pece
pokladat i na sebe.

Podruhé palime uz glazovanou keramiku na tzv. ostry vypal. Glazované vyrobky se
nesmi v peci dotykat. Ostry vypal provadime u déle uvedenych vyrobkd na 1060°C
nebo na 1140 °C, podle druhu glazur. Teplotni kfivky jsou na pecich vétSinou nastavené
zaskolenymi prodejci. Experimentovani s teplotnimi kfivkami maZe vést jak k pozoru-
hodnému vysledku, tak k znic¢eni vyrobkd, proto je vhodné informovat se u zkusenych
keramikd.

Po ostrém vypalu doporucujeme otvirat pec a vytahovat glazovanou keramiku, az teplo-
ta klesne pod 100 °C, aby glazura teplotnim Sokem nepopraskala.




Kveétinové zapichy
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Materialy:

* SVétla tocirska hiina
(MA, LA, Tomas, ROT)

° glazury

Sklenend drt

dratek

Stipaci klesté

koralky

Pomiicky pro modelovani:
e pldtno

* valecek

° miska s vodou

* houbicka

* keramicky noZik

* socharska ocka

e /is na hiinu

* kruhové vykrajovétko
° Spejle



1. Z platu 10 mm silného vykrojime tvar
kvétiny. Mdzeme pouZit papirovou
Sablonu nebo nakreslit obrys Spejli
do hliny. Je dlleZité, aby byla kvétina
stylizovana a listy kopirovaly silnéjsi
stonek a nevedly od stonku pfilis dale-
ko - bud volime kratsi tvary listd, nebo
vykrojime del3f listy v jednom celku
s kvétem.

Dobra rada:

Okrajové ¢asti kvétinoveého zapichu budou schnout
stejnomeémé, pokud je prikryjeme mikrotenovym
sackem.

2. Reliéfni prostorovosti dosdhneme
odebranim hliny na plochach, které
maiji byt nizsi. Pracujeme se socharsky-
mi oc¢ky s rdiznou Sif.

3. Po zavadnutf hliny cely vyrobek
zaCistime vyzdimanou houbi¢kou a ne-
chame schnout. Po prezahu (900 °C)
naglazujeme vyrobek smacenim nebo
natiranim Stétcem.

4. Vypdlime na 1040 °C.

Jina varianta:
Stred kalicha
ohrani¢ime
tenkym véleckem.
Po prezahu

a naglazovani do
néj nasypeme
drcené sklo.



¥*
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Materialy:

* Cervena Samotova hlina
e polomatné glazury

e barevnd peficka

Pomiicky pro modelovani:
e platno

* vdlecek

* miska s vodou

* houbicka

e keramicky nozik

* dérovac a Spachtle

Dobra rada:

Pokud se zakladovy kuZel borti, vyvalejte plat znovu
na suchém platné, odsajete tak pfebytecnou vihkost
z hliny. Na postaveném kuZelu pracujte bez vody
anebo ho nechejte pdl hodiny proschnout v privanu
bez pfimého slunce.

1. Z pldtu 7 mm silného vykrojime
&tvrtinu kruhu o strané asi 20 cm.
MUzeme pouzit papirovou Sablonu
vystfizenou z A4 nebo nakreslit vysec
primo kruzitkem do hliny.

2. Tvar sto¢ime do kuzele.



3. Zdrsnéné okraje platl pres sebe asi
1 cm prelozime, prstem pfitlaGime
a pretdhneme hlinu z jednoho platu na
druhy - na povrchu vyrobku i uvnitf.

4. Spoj uhladime Spachtli, prstem Ci
vyZdimanou houbigkou.

5. Spicku kuZele sefizneme a uhladime
do oblého tvaru.

6. VVymodelujeme 3 kratké vélecky a na
jednom konci je pfi valeni ztencime
do Spicky. Vélecky jeden po druhém
prilepime nejprve na zakulaceny
vrchol kuzele, vytvarujeme z nich
hteben a posilime jejich stabilitu
prilepenim v dalSim misté.

7. Dali valeCek zten&eny do Spicek na
obou koncich pfilepime na kuzel jako
zobé&k.

8. Z platu vyfezeme kapkovity tvar pro
lalok a 2 tvary pro kfidla. VSe zdrsnime
v mistech spojl a pritlacime ke
kuzelovitému télu.

9. O¢i vytvotime ze dvou kulicek, které
otacivym pohybem pfipevnime do
dulkd na hlavé.

10. Dérovacem vytvorime 3 otvory v misté
pro ocasni pefitka. Dérujeme do platu
zeSikma asi 0,5 cm Siroké otvory.

11. Vyrobek nechdme ¢aste¢né zaschnout
a pak jeho povrch otirdame vyZdimanou
houbickou, aby se objevily drobné
Samotové Ulomky.

12. Po prezahnuti glazujeme lepené Casti
polomatnymi glazurami.

13. Po druhém vypalu priddme barevny
ocas ze tfi peficek.
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Materialy: Pomiicky pro modelovani
* tmavd tolirska a barveni:
hlina (R 10, RB, Libor) e pldtno
* engoby v kontrastnich * vdlecek
barvdch * miska s vodou
e pruhledna glazura * houbicka
e keramicky nozZik
> * papirovd Sablona
S kvetinami
* Stétec

 tvrdy zubni kartacek
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1. Pripravime si papirovou Sablonu. Do
ovéalného obrysu nakreslime stylizova-
né tulipany nebo jiné kvétiny véetné
listd. K ovalnému podnosu prikreslime
pulkruhové drzatka.

2. Z rozvéleného platu hliny 7 mm
silného vykrojime podle Sablony tvar
podnosu. S podnosem na platné
nemanipulujeme, nechame ho
rovne lezet.

3. Okraje podnosu uhladime vyZdimanou
houbickou. Tim ziskaji vice vihkosti
a budou tvarngjsi.

4. Postupné zformujeme prsty zvySeny
okraj kolem celého podnosu. Palec
pridruzuje lic a ostatni prsty nadzve-
davaji lem odspodu. Okraj nemusf
zUstat rovny. Pravidelnym stlacovanim
mezi dvéma prsty ziskd podnos
vinkovany obrys.

5. Vyrobek nechdme 30 min proschnout.
Ze Sablony vystfihdme jednotlivé
kvétiny a poloZime je na podnos.

6. Engobu v kontrastni barvé nafedime
na hustotu mezi polévkou a omackou.
Stétcem nanadime engobu do
nezakrytych mist, pfiddvame po
malych skvrnach, nenatirdame v pru-
zich. Nabarvime téZ zvednuté okraje
ze spodni strany.

7. Pokud maji byt tmavé rostliny
ziemnéné kapkami engoby, opatrné
odstranime papirové Sablony -
podebereme Spi¢atym pfedmétem
a sloupneme.

8. Vyrobek nechdme opét proschnout.
PFipravime si pracovisté na strikani:
Stabilni krabici, o kterou Ize podnos
opitit, prikryjeme starou latkou.
Naredime engobu v dalsi barvé,
namodcime do ni tvrdy zubni kartacek
a vyzkousime si dostfik engoby pfi
mnuti Stétinek.

9. Podnos opfeme o krabici a nacvice-
nym pohybem nastfikdme drobnymi
kapkami celou jeho plochu.

10. Po ususeni palime vyrobek na
900 °C.

11. Podnos naglazujeme fidkou prihled-
nou glazurou. MiZeme ho smacet,
vylévat Ci natirat Sirokym Sté&tcem.

12. Konec¢ny vypal provedeme za teploty
1140 °C.
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Materialy:
* svetla toCirska hlina
* bild a hnéds glazura

Pomiicky pro modelovani:
e platno

* vdlecek

* miska s vodou

* houbicka

e keramicky noZik

* vidlicka

* Spachtle

* /is na hlinu

1. Z platu 7 mm silného vykrojime
obdélnik 10%x12 cm. Ohneme ho do
tvaru U. Pro vé&tsi stabilitu mizeme
tvar podlozit nadobkou od &kl nebo
roli¢kou obalenou sackem Ci izolepoul.

2. Vymodelujeme kulicku o priméru
3 cm, vtlacime do ni palec, vznikly
dllek zvétSime obéma palci a z této
mistic¢ky dotvarujeme hlavu ovce.

3. Zdrsnime vidlickou misto spoje na
téle i hlavé ovecky a obé ¢asti k sobé
pritiskneme.

4. Vymodelujeme tenky vélecek, obtoci-
me ho kolem krku a Spachtli zatladime.

5. Uhladime cely vyrobek vyZdimanou
houbickou.

6. Do duté hlavicky prodéravime otvor
zespodu skrz télo.



7. Ze dvou zplostélych kapkovitych tvar(
vymodelujeme usi a nalepime je na
hlavu.

8. Malym ockem vydlabeme dUlky pro
odi z kulicek, které otadivym pohybem
pripevnime k hlavé.

9. K télu pfilepime ocasek vymodelovany
z kratkého valecku.

10. Z Uzkych véleckd stocime spiralky
rlznych priimérd a nalepime je po
celé plose téla, které jsme naskrabali
vidliCkou.

11. Ususeny vyrobek prezahneme na
900 °C.

12. Figurku smod&ime hlavou dold v bilé
glazure.

13. Otfeme vihkou houbickou glazuru
z Usi, o¢i a ocasku. O¢i naglazujeme
hnédou glazurou.

14. Vyrobek vypélime na 1040 °C.

Povrch téla mizeme také jednoduse
delujeme z obdéInikového platu, jemuz naskrabat vidlickou. Jiny vzhled maji
slepime cipy. Berankovi pfipevnime rohy nalepené kulicky rozstouchané Spejli.
vymodelované z valecku.
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