Martin Zoufaly

Nabytek
svepomoci

krok >za)>krokem

Jak vyrobit a smontovat skfin
nebo kuchynskou linku



e carRAPDA



Martin Zoufaly

Nabytek
svépomoci

Grada Publishing



Upozornéni pro ctendre a uZivatele této knihy

Véechna prdva vyhrazena. Zdadnd édst této tisténé ¢&i elektronické knihy nesmi byt reprodukovdna
ani sitena v papirové, elektronické Ci jiné podobé bez predchoziho pisemného souhlasu
nakladatele. Neoprdvnéné uziti této knihy bude trestné stihdno.

NABYTEK SVEPOMOCi
Martin Zoufaly

Vydala Grada Publishing, a.s.

U Prdhonu 22,170 00 Praha 7

tel.: +420 234 264 401, fax: +420 234 264 400
www.grada.cz

jako svou 6238. publikaci

Odpovédna redaktorka Tereza Otcovska

Sazba a zlom Martina Mojzesova

Jazykova korektura Martina Mojzesova

Fotografie v textu z archivu autora, pokud neni uvedeno jinak
llustrace z archivu autora, pokud neni uvedeno jinak

Pocet stran 128

Prvni 1.,2016

Vytiskla tiskdrna TNM Print

© Grada Publishing, a.s., 2016
Cover Design © Martin Sodomka 2016

Ndzvy produktd, firem apod. pouZzité v knize mohou byt ochrannymi zndmkami
nebo registrovanymi ochrannymi zndmkami pfislusnych vlastnikd.

ISBN 978-80-271-9227-4 (ePub)
ISBN 978-80-271-9226-7 (pdf)
ISBN 978-80-247-5708-7 (print)




Obsah

Predmluva .. ... ... ..ttt ittt nnnnnnenanenas 7
Uvodem . ..ottt ittt it e e e e e e e e 9
1 Seznamenis konstrukénideskoulTD .............cciiiiiinnnn 10
Trocha historie . . . ... . e 10
VyrobaLTD desek . . . ... 10
Vlastnosti, délenia udrzbaLTDdesek . ........ .. ... .. . . ... 12
2 Nabytkovéhrany ..........cii ittt tienerosessnsssansssas 14
ABS hrany . . .. e 14
Melaminové hrany . . . ... . . e 15
Dyhové hrany . . . ... e e e 16
Nardzecihrany . . ... ... e e 16
Hlinikové aostatnihrany . ... ... ... .. . . . . . . 16
2 1 - - T | 17
Nafadi—jaknato? . . . .. ..o e 17
4 Konstrukéniaspojovacimaterial . ... ......... .00ttt 19
Spojenidvouploch . . ... .. 19
Konstrukénikovani . . ... ... e 25
5 Parslovonabytku ...........00iiiiiiiiti ittt teasns 30
Zakladni pozadavky kladené nandbytek .. ... ... ... .. ... . L. 30
Ulozny ndbytek . ..o v i 31
6 Konstrukcenabytku . ..........0ii ittt nenrsonnosnnns 32
Konstrukce ndbytku —skiiné . . ... ... ... . . . 32
Boky korpusu . . . ..o e 33
Dnoapldakorpusu . . ... ... ... e e 33
ZAda KOorpuUSU . . o v vt e e e e 34
Podstavenindbytku (sokl) . . .. ... ... e 35
Vnitinivybaveni korpusu . . . ... e 35
7 Ergonomieanabytkundbytku ............. .. i i it 35

Ergonomie kuchynskélinky .. ..... ... ... . . .. . L 36



Nabytek svépomoci

8 Laminocentrum . ... ... . i i i it i i it i i e e e 1
O ZameEreniPprostoru . .. .. ... oottt eetsnsesoesesnsssscscsans 43
10 Vytvoreninarezovéholistu . .. ... ... ... ... ittt nnnns 45
11 Zajima vas, co to bude stat? Privodce rychloukalkulaci .............. 50
12 Pfiprava montaze, montaznabytku ............ ... ... . o0 53
13 KdyZse pracenevede:zplisobyoprav . . . . ... oo v v v v i eeeeeeeeses 60
14 Rady, triky, pomuiicky . . . .. .. it i ittt ittt ittt sttt 62
Kratkodobé pouzitelné3ablonky ... .. ... ... ... .. .. .. . . ... 62
Montézni pfipravky —znaéniky . . . . .. ... 63
Vrtaniza pouzitidorazunavrtdk ... ..... ... ... ... 63
URIOVASVEIKA . . o oot e e e 64
VYKruzovaky . . ..o e 64
Vrtaci pfipravek . . ... e 65
Drobnérady . ... ... .. e 65
15 Pracovnipostupy . ... oot i ittt ivetoesronsesoscsesnssssnsns 67
Olepovéani melaminovou hranou . .. ...... ... . . . . .. 67
Kolikovani . . . . . e 69
RezaNiLTD desek . . . oot 73
Frézovani . . . . . e 74
Akuvrtackyasroubovaky . . . ... L 75
16 Parslovobezpelnosti .. .......c00tiiiii ittt erersnnsesnnass 77
17 Ukazka nékolika montazi krokzakrokem ....................... 79
Zasuvkovy kontejner . . . ... e e 80
SKFM s ZAMKY . . . o o e 86
Vitrinova sk . . . . . L 96
Kuchyiskdlinka . . ... ... e 104
SloOVOoZaAverem . . . . .t i ittt i e ittt it i e e 127
Doporucendliteratura ..........cci ittt tenernsersnnssnnsas 128

Pouzitéinformacnizdroje ... ... ...ttt ittt 128



Pfedmluva

Predmluva

Néabytek z laminovanych desek si mizete vyrobit a smontovat sami. Levné, se zékladnim na-
fadim, na miru a pfesné podle svych potieb. VSechny nezbytné znalosti a informace najdete
v knize Martina Zoufalého. Truhldre a nadsence, ktery svou praxi nabyl mnohaletou zkuse-
nosti z vyroby nabytku.

V knize naleznete:
+ druhy laminovanych (LTD) desek a jejich povrchové upravy;
« naradi, které budete k praci potfebovat;
+ druhy ndbytkovych hran;
+ spojovaci material a kovani;
« zdakladni druhy a rozméry nabytku;
- fotondavody krok za krokem.

Na zékladé téchto znalosti tak zvladnete vyrobit zasuvkovy kontejner, kuchynskou linku nebo
sk¥in. Odménou vam bude nejen pocit z dobfe vykonané prace, ale i obdiv okoli.






Uvodem

Uvodem

Dlvodl, proc se pustit do montovani nabytku, mize byt mnoho. Od snahy usetfit penize
pres zpracovani svych vlastnich pfedstav az po ten bajecny pocit, kdy si mlzete fict: ,Toto
jsem délal sam.” V pfipadé, ze se bézné nevénujete manualni praci, mozna pfijde obdobi,
kdy budete citit potfebu vytvofit cosi hmatatelného, aby po vas zbylo i néco jiného nez vy-
plnéna tabulka.

Nabidnu vam nékolik uzite¢nych rad, které vas budou provazet pfi vaSem snazeni. Tato pub-
likace se zabyva praci s konstrukéni deskou, kterou si pfedstavte jako obycejnou skladacku,
které se neni tieba bat. Seznamim vas se zakladnim materialem, se kterym mUzete pracovat,
a také s naradim, které vam praci usnadni. Poskytnu vam navod, jak ndbytek zaméfit, popsat
a rozkreslit pro spravné naformatovani.

V knize se s vdmi podélim o vlastni nékolikaleté zkusenosti, které jsem ziskal pfi vyrobé na-
bytku, a také o zkusenosti, které jsem ziskal na kurzech od mistrli odborného vycviku. Tyto

kurzy mi pomohly asi nejvice.

Netvrdim, ze to, co vam nabizim, je jediné spravné, to v zddném pfipadé. Do knihy jsem na-
psal rady, které pomohly mné a které mi usnadnily praci pfi montovani ndbytku svépomoci.

Takze vam pfeji mnoho zdaru a odvahu pfi zdolavani vyzev.
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1 Seznameni s konstrukéni deskou LTD

Co je vlastné lamino (LTD - drevotfiskova deska laminovand)? Jedna se o konstruk¢ni desku,
ktera patfi v dnedni dobé k nejpouzivanéjsim materidlim ve vyrobé nabytku.

Trocha historie

Popudem k hleddni nového materialu pro vyrobu ndbytku byla vysokéa cena masivniho dreva,
ktera ztézovala vyrobu za rozumnou cenu. Historie vyroby material(l na bazi dieva, konkrétné
dfevotfiskovych desek, spadad do obdobi druhé svétové valky, kdy prvni komeréni kus vzni-
kl v némecké tovarné v Brémdach. Za jejiho vynalezce Ize povazovat Maxe Himmelhebera.

Prvni u nas vyrabéné drevotiskové desky (DTD) vznikaly ve Zliné u firmy Bata. Jejich komer¢ni
vyuziti se datuje do roku 1948, kdy byly prvni DTD desky vyrobeny z odpadnich ttisek vznik-
lych pfi vyrobé drevénych kopyt pro produkci obuvi. Dalsi rozsiteni dfevottiskovych desek
ma na svédomi firma Zvolen v Bu¢ing, kterd jako prvni na svété zavedla licencovanou vyro-
bu DTD desek z listnatych drevin (buku).

Vyroba LTD desek

LTD desky jsou vyrabény zpracovanim odpadniho dfeva (nevhodné rozméry; vady hmoty
apod.). Déle je vyuzivan vykup rizné velkych dfevnich ¢astic, tedy pilin, hoblin a tfisek vznik-
lych pfi opracovéni dfevéné hmoty. Po rozdrceni hmoty se materidl musi zbavit veskerych
necistot a ¢asti, které nejsou dievniho pivodu. Tato ¢ast vyroby se ne vzdy podafi, coz mohu

Obr. 1 Vzornik LTD desek Obr. 2 Priifez LTD deskou

povrchove strany —
nejjemnejsi trisky

jadro LTD desky —
hrubsi tiisky
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potvrdit z vlastni zkusenosti. Jednotlivi vyrobci se s timto vyporadavaji rdznym zplsobem.
U nékterych je podil necistot v lisované hmoté podstatné vétsi nez u jinych. Je proto dobré
ovéfit kvalitu kupovaného zbozi a zjistit, jaké reference ma konkrétni vyrobce, protoze pfi
znedisténi dievnich c¢asti kovovym odpadem dochazi k opotiebeni nastroj(.

Dalsim krokem vyroby je suseni dfevni hmoty. Po vysuseni se hmota micha se syntetickym
lepidlem. NejcastéjSim lepidlem je epoxidova pryskyfice s pfidanim tvrdidel. Vytvrzeni lepi-
dla vznikd chemickou reakci, ktera z lepidla vytvofi velmi tvrdy, chemicky i tepelné odolny
material. Samotna vyroba probiha vrstvenim difevni hmoty smichané s lepidlem, kdy jadro
desky je z hrubsich tfisek a povrchové strany z téch nejjemnéjsich.

Takto pfipravena hmota je za studena predlisovana a poté za vysoké teploty a tlaku lisovana.
Vyrobené desky jsou vysuseny v klimatizacnich komorach a poté probiha zdkladni formato-
vani na potfebné rozméry.

Nasledné je na povrch desek naneseno lepidlo a poloZena vrstva dekoraéniho papiru. Celd
deska je nakonec opét lisovana. Po zavére¢ném zrani probiha formatovani na prodejni roz-
méry. Nejbézné;jsi format LTD desek je 2 800 x 2 070 mm, je ale samoziejmé mozné dopdtrat
i jiné. DalSim nejcastéjsim rozmérem je 2 800 x 1 830 mm nebo 5 600 x 2 070 mm. Standardni
tloustky LTD desek jsou 6, 8, 10, 12, 16, 18, 22, 25, 28 a 38 mm.

LTD desky Ize rozdélit podle rliznych kritérii.

Podle emisnich tfid, tedy mnozstvi formaldehydu:
« E1:do 8 mg/100 g (zdravotné nezavadné);
- E2:8-30mg/100 g;
« E3:30-60 mg/100 g.

Podle prostredi, ve kterém budou LTD desky pouzity:
+ P1-vieobecné pouziti v suchém prostrfedi;
+ P2 -vybaveni interiéru, suché prostiedi;
+ P3 - nenosné desky ve vlhkém prostiedi (koupelny);
+ P4 -nosné desky v suchém prostiedi;
+ P5-nosné desky ve vIhkém prostredi (koupelny);
« P6 - zvlast zatizené nosné desky v suchém prostiedi;
« P7 - zvlast zatizené nosné desky ve vlhkém prostredi.

Informace o druhu LTD desek byvaji na dotaz k dispozici u kazdého prodejce v laminocent-
ru. Tyto informace je dllezité znat predevsim pfi pouziti LTD desek ve vihkém prostiedi, jako
jsou koupelny.

Povrch LTD desek je diky pouziti pryskyfice pomérné odolny. V souvislosti s vlhkosti viak
muze nastat problém na hranach desky, prestoZe jsou opatieny ABS hranou. Pfi nespravné
technologii nalepeni hran nebo jejich poskozenim vznika prostor pro vstup vihkosti do dre-
votfisky, ktera v dUsledku toho nabobtna a dojde k jejimu trvalému poskozeni.
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Vlastnosti, déleni a idrzba LTD desek

LTD je vyrabéno ve stovkach barevnych kombinaci a nékolika stupnicich lesku a typ( dezén(i
véetné dieva. Moderni technologie umoznuji vytvofit téméf redlny vzhled struktury dieva,
diky ¢emuz je povrch na prvni pohled k nerozeznani od originalu. V tabulce 1 najdete za-
kladni rozdéleni konstrukénich desek a jejich znaceni.

Tab. 1 Konstrukéni desky, znacky

Viaknité Zakladni | Triskové Zakladni Zpusobvyroby Doplnikova
konstruk¢ni desky | znacka konstruké¢ni desky | znacka | nebo tprava znacka

Drevovlaknita Drevottiskova Vyroba suchym s
zplsobem
tvrda DVD laminovana ' LTD Vyroba mokrym m
zplsobem
laminovand LVD Pazderova PAD Lakovani povrchu n
polotvrda MDF laminovand LPD Flexibilni Gprava f
laminovana LMF Pilinova PID Vytlacné lisovani v
mékka izola¢ni DVI Pilinotriskova PTD leh¢end vl
Vlaknitotfiskova VTD Séadrotfiskova STD Brouseni b
povrchu
laminovana LVT Sadrokartonova SKD Jiny zpusob popisem
Sédrovlaknitd SVD

LTD deska je pomérné otéruvzdornd a odolna proti kratkodobé vihkosti, ma také velkou 3ka-
lu tlousték, z nichz muizete volit. Nejbéznéji pouzivana je tloustka 18 mm. Slabsi lamino je
vhodné tfeba na dno zasuvky ¢i ,zadda" ndbytku. Silnéjsi je nej¢astéji pouzivano pro vyrobu
stoll. Vyhodou je moznost vyuziti velké plochy desky bez nutnosti napojovani materialu.
Standardni (uzivatelsky) rozmér LTD desky je jiz zmifiovany 2 800 x 2 070 mm, kdy v pfipadé
dezénu dreva je vyska desky vzdy ,po létech”. V tabulce 2 najdete priklad vytéznosti mate-
rialu u nékterych konstruk¢nich desek. Tuto informaci berte jenom orientacné. Je to priklad
toho, kolik procent z celkové plochy desky zlistane po zpracovani materialu.

Udrzba LTD desek je veskrze jednoduchd. Od hrubych necistot zbavite LTD suchym nebo
mirné navlhéenym hadfikem. Pfi hrubsich necistotach je mozné pouzit pfiméfené mnozstvi
saponatu, ale pokud mozno s minimem vody. Po takovémto ¢isténi je vhodné povrch setfit
do sucha.
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Tab. 2 Vytéznost materidlu, znacky drevin

m Zakladni znacka | Tloustka [mm] | Vytéznost [%]

Preklizka — celobukova 85,00
10 85,00 m?2
12 85,00 m?
Drevotfiskova deska 18 85,00 m?
25 85,00 m?
Drevovlaknita deska tvrda 33 85,00 m?
Rezivo SM, BO 18 67,00 m3
22 65,00 m?3
25 63,00 m3
35 58,00 m?3
40 55,00 m3
45 50,00 m3
50 52,00 m?3
JV, JL, JS, DB 18 66,00 m3
25 64,00 m?3
35 57,00 m3
50 53,00 m?3
BK 18 64,00 m3
25 57,00 m?3
35 51,00 m?3
50 49,00 m3
Dyha BK 55,00 m?
JL 56,00 m?
JS 56,00 m?
DB 56,00 m?2
JV 56,00 m?
MAH 57,00 m?2
Koliky 8 98,00 bm

10 98,00 bm
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2 Nabytkové hrany

Uvodem této kapitoly je nutné Fict, jak ma ¢tenaf rozumét zde pouzivanému pojmu ,nabyt-
kové hrany”. Konstruk¢ni desky nemaji na svych hranach potrebné zakonceni a tyto hrany je
proto nutné opatfit takzvanymi nabytkovymi hranami.

Nabytkové hrany jsou nedilnou soucasti kazdého nabytku vyrobeného z konstrukénich de-
sek a pouzivaji se k dokonceni (ohranéni) naformatovanych laminovanych desek. Maji vyuziti
nejen estetické, ale predevsim praktické. Ochranuji jak samotny nabytek, tak jeho uzivatele.

Typy a rozdéleni hran zaviseji na zplsobu uziti a typu nabytku. Hrany mohou byt stejné bar-
vy jako LTD deska, nebo barvy odlisné. Nabytkové hrany se dodavaji s nanesenym lepidlem,
nebo bez lepidla. Samostatnou kapitolou jsou hrany narazeci.

Ptiklady nabytkovych hran jsou ABS hrany, melaminové hrany (papirové), dyhované hrany
(jednoduché a vrstvené), lamino hrany, narazeci hrany.

ABS hrany

Boc¢ni plochy desek jsou zakoncovany takzvanou ABS hranou. V dnesni dobé jsou aplikovany
Castéji nez hrany melaminové (papirova hrana o tloustce 0,3-0,4 mm, v zavislosti na barvé).
ABS je zkratka pro akrylonitrilbutadienstyren, coz je termoplasticky kopolymer ze skupiny
polystyrenovych plasti. ABS ma vyhovujici pevnost a stalost, snadno se opracovéva a po
pfidani UV stabilizatoru je vhodny i pro venkovni pouziti.

ABS hrany jsou vyrabény v mnoha barevnych provedenich véetné dezénu dreva. Pfi vyro-
bé mize byt vhodna i varianta, kdy je deska olepena ABS hranou v jiné barvé, nez je barva
formatované LTD desky. ABS hrana je aplikovana tavnym lepidlem na olepovacich strojich.
Sitkové piesahy hran vzniklé po nalepeni, jsou odstrariovany frézovanim. Tak vznika zaoble-
ni hran, které zabrani pfipadnému poranéni uzivatele.

Obr 3 Hrany z ABS
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Jsou vyrabény ploché, svétlostalé a ohebné hrany, u kterych se nejcastéji pouziva tloustka
0,5, 1 a 2 mm. Existuji také rizné tvarované hrany, které uz maji vétsi tloustku.

Vyhody ABS hrany:
+ tepelna a chemicka odolnost;
+ snadné opracovani;
« mrazuvzdornost;
« rozmérova stabilita;
- variabilita;
« vodévzdornost.

Nevyhody ABS hrany:
+ hoflavost;
+ vysoké néaklady na vyrobu (oproti hranam melaminovym);
« limitovand odolnost vici povétrnostnim vlivim.

Melaminové hrany

Melaminové hrany jsou také oznacovany jako papirové hrany. Vyuzivaji se hlavné k olepeni
malo namahanych mist nabytku. Kryji hlavné pohledové hrany a alespon v malé mife mo-
hou zabranit pronikani vihkosti do LTD desek.

Dnes jsou melaminové hrany vyuzivany pfevazné v domacim prostfedi a laminocentra je
v podstaté nenabizeji. Sitka pasek je standardné 22 a 45 mm.

Prestoze je aplikace téchto pasek jednoducha, uréitou preciznost jejich nalepeni vyzaduje.
Pro kutila je vyhodou, Ze je schopen si pfi jejich zpracovani vystacit s tim, co ma doma. Exis-
tuji vSak i rizné nastroje na olepovani papirovych pasek, a to predevsim ru¢ni olepovacka
hran, kterd vyuziva systém horkovzdu3né pistole s nastavcem na aplikaci pasky. DalSim pfi-
kladem je stolni olepovacka a dal3i.

Jizzminénou vyhodou pouziti melaminové hrany je to, Ze pro praci vdm staci zehlicka. Hrana
je nazehlovana pres Cisty papir — pfi nazehlovani se totiz tavi lepidlo nanesené na papirové
pasce, které by mohlo znecistit pouzivanou zehlicku.

Presahy pasky je vhodné ofezat bud specialnim nastrojem (ofezéavacka na hrany), nebo oby-
¢ejnym vylamovacim nozem. K této ¢innosti se vyzbrojte také trochou trpélivosti.

Vyhody melaminové hrany:
« Sirokd nabidka dekor(;
+ snadna aplikace;
+ nizka cena.

Nevyhody melaminové hrany:
+ nizkd odolnost vic¢i mechanickému poskozeni.
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Dyhové hrany

Dyhové hrany se pouzivaji k hranéni masivniho nabytku. Vyrabéji se jednoduché, nebo vrst-
vené. Dyha je zpevnéna tenkym nanosem tavného lepidla. Hranéni se provadi v laminocentru,
kde jej odborné nalepi a zafiznou. Dyhova hrana byva i pfebrusovana.

Tloustka dyhovych pasek je od 0,6 do 2 mm, Sitka 23 a 43 mm. Vyhody dyhové hrany:
« kvalitni design;
+ pfirodni material;
« moznost obnovy poskozené ¢asti.

Nevyhody dyhové hrany:
+ vysoké pofizovaci naklady;
+ nizkd mechanicka odolnost.

Narazeci hrany

Narazeci hrany jsou vyrabény z plastového granulatu PP, PC, PVC atp. a jsou vyrabény v né-
kolika dekorech. Dekor narazecich hran mlze byt imitaci dfeva & UNI barvy. Sitka hran m(ize
byt rliznd s riiznym zaoblenim hrany. Ve spodni ¢asti hrana obsahuje pero na ukotveniv ma-
teridlu. Montaz hrany probiha nardzenim do pfedem vyfrézované drazky.

Narazeci hrany jsou v soucasné dobé téméf nahrazeny nastupujicimi ABS hranami a jejich
vyuziti je pfedevsim u vyroby nabytku svépomoci. Narazeci hrany je vhodné pouzit pro dosa-
zeni oblého zakonceni desky (détsky nabytek, rohovy stlil, konferencni stolek ,ledvina” atp.).

Vyhody nardazeci hrany: Obr. 5 Nardzeci hrana [mm]

+ potfeba minimalniho vybaveni pfi praci;
« bezpecnost - obla hrana;

« trvanlivost. }
KZE{ PVC
Nevyhody narazeci hrany: I
+ Ustup novéjsim technologiim; ;gﬁjg LQTEQS g 555

- mala skala dekor.

18

Hlinikové a ostatni hrany

DalSimi oblibenymi hranami, zejména u kuchyni, jsou napfiklad ABS hrany v dekoru hliniku,
nebo pfimo hlinikové hrany. Tyto hrany nabizeji pfevazné kuchynska studia a bézny uzivatel
na tyto specialni dekory nenarazi, pokud je nehleda.

Doba preje experimentlim, a tak urcité dokaZete najit dalsi a dalsi materidly a typy nabytko-
vych hran. Je to jen na vas.
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3 Naradi

Naradi! Kazdému nadSenému kutilovi se pfi navstévé jakéhokoli hypermarketu s oddélenim
naradi zakonité za¢nou potit ruce, zrychli se dech a zamlzi zrak. Nepfeberna Skala vieho moz-
ného i nemozného naradi nutka ke koupi. Je tézké se rozhodnout, co je opravdu potiebné
a bez ¢eho se pfi montazich LTD desek obejdete. Nékteré nafadi vezmete do ruky pokazdé,
kdyz se pustite do montaze, jiné pouzijete jen jednou za dlouhou dobu. Zaroven se viak bez
néj v nékterych pfipadech neobejdete.

Pokusim se vam predat vlastni nékolikaleté zkusenosti a pfitom nesmyslné nezatizit vase pe-
nézenky. Jsou pfipady, kdy si mizete poradit malym figlem. Budu se snazit vam vysvétlit, co
je idedlni nastroj, a jak si poradit v pfipadé, ze zrovna nemate po ruce to nejvhodnéjsi. Neni
uméni nakoupit naradi za desetitisice, které v podstaté odvede vsechnu praci za vas. Dule-
Zité je umét vyrobit pozadovanou véc s tim, co mate doma.

Naradi - jak na to?

K montézi ndbytku svépomoci musite pristoupit jako k vyzvé. Je to jenom skladacka, neni
tfeba se montaze bat. Kdyz si koupite montovany nabytek z néjakého fetézce, co si vyba-
lite? Hromadku riizné formatovanych desek, par sackll montazniho materialu a montazni
navod. A kazdy montazni ndvod zacina stejné: vyc¢tem balenych dil( a naradi, které k sesta-
veni budete potiebovat. VétSinou v ndvodu najdete obrazek kladivka, Sroubovaku, klicky na
konfirmaty, tuzky, poptipadé vrtacky.

Ale nebojte se, az tak jednoduché to nebude. To se stava jenom v pfipadé, ze dostanete des-
ky pfedvrtané, olepené a naformatované.

Budeme vychézet z naprostého zakladu. Rekneme si, bez jakého nafadi se urcité neobejdete,
shrneme dalsi alternativy nafadi a sezndmime se také s nafradim, bez kterého se sice obejde-
te, ale jehoz pouziti vdm vyrazné usnadni praci.

Mezi zakladni nafadi patfi:

+  malé kladivko;

« gumova palicka (nejvhodnéjsi je s bilou gumou, protoze cerna déla Smouhy);

« Uhelnik (Potid'te si nejlépe dva: jeden do tficeti centimetrl a druhy do padesati centime-
tr0 — pfi nakupu levnéjsich, plechovych Uhelnikli, moc nespoléhejte na jejich presnost.
Sam mam tfi a kazdy ukazuje Uhel jinak. V pfipadé, Ze budete vyzadovat naprostou pres-
nost, musite sdhnout hloubéji do penézenky a investovat do nékolikanasobné drazsiho
ocelového Uhelniku. Odménou vam bude presné méreni uhl{.);

« vysuvny metr (Doporucuji pouzivat pro zaméfovani nabytku i pro vlastni montaz stejny
metr, protoze se nékteré metry rozchazeji i o nékolik milimetr(i. To mdze zpUsobit pro-
blém hlavné pfi vyrobé nabytku do vyklenku. Plati zde to samé co pro Uhelniky. Pokud
pozadujete vysokou presnost, musite koupit certifikovana méridla.);

« vysuvny, vylamovaci niz;

« znackovac (nejlépe ostra rysovaci jehla);

«+ Sroubovak kfizovy, plochy;
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Obr. 6 Zdkladni ndradi Obr. 7 Dalsindradi

« vrtacka (akumulatorova, elektricka);
+ brusny papir (jemny).

Dalsi druhy nafadi jsou:
« Uhlova svérka;
« sada razné dlouhych svérek;
« kolikovaci pfipravek;
« znacnik - znackovac otvord pro koliky;
« vrtak na konfirmaty;
« dorazovy krouzek na vrtaky do dreva;
« zahlubovak;
+ primocara pila;
+ ofezavacka na papirové hrany;
+ sukovniky.

Ke specialnimu naradi patfi:
« vrtaci $ablona a vrtaci pouzdro;
« kolikovaci frézka;
« lamelovaci frézka;
+ ponornad pila;
« hornifrézka;
« vrtaci pfipravek na zavésy;
« Uhlova vrtacka (Uhlovy nastavec);
+ razovy utahovak.
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4 Konstruk¢ni a spojovaci material

Chceme-li zabrousit do historie nabytkového kovéni a spojovaciho materiadlu na LTD desky,
vzdy skon¢ime u pocéatkd montovaného nabytku. Skonc¢ime u jména Ingvar Kampard. Ingvar
Kampard je zakladatel obchodniho fetézce lkea, vizionar, ktery jako prvni zacal ve velkém
méfitku prodavat nabytek jako ,polotovar”. Diky vyhodam tohoto zpUsobu prodeje zakrat-
ko dobyl cely svét. Nejvyznamnéjsi vyhodou je snadnd preprava. Namisto objemné skfiné
¢i dvoullizka zakaznik prevazi nékolik plochych krabic naformatovaného materialu. Dalsi
dllezitou vyhodou montovaného nabytku je, ze nabytek mizete kdykoli rozebrat (pokud
nepouzijete lepidlo) a klidné pfestéhovat.

S vyvojem nabytku jako polotovaru se vyvijel a stéle vyviji i spojovaci material. Vysledkem je
co nejjednodussi spojovani formatovanych desek. Existuje spojovani pomoci jednoduchych
vrutl, systémy excentrd i dalsi systémy, které jsou provéreny letitou zkusenosti, nebo se ztra-
tily v propadlisti dé&jin. Existuji firmy s mnohaletou praxi, které kazdoro¢né vydavaji katalogy
kovani, v nichz najdete takika cokoli.

Jak bylo feceno, systému pro montaz nabyt-  Obr. 8 Spojeni dvou ploch, detail zapusténého
ku je mnoho a nékdy neni snadné vybrattan  vrutu

pravy. Opét tu hraje roli osobni zkusenost.
Bé&hem své praxe jsem vyzkousel mnohé.
Vyzkousel jsem kolikovani, konfirmaty, rliz-
né dalsi spojovaci prvky, zamkové elementy
i zapustné excentry. Pokusim se nastinit vy-
hody a nevyhody kazdého z nich i to, ktery ) >
upfednostiuji ja sam.

Netvrdim, Ze to, co pouzivam, je nejlepsi, ostat- i

né jako to nebudu tvrdit v zadné kapitole této
knizky. Popsané postupy budou takové, které #Vz s
nejvice vyhovuji mné pfi mé praci.

Spojeni dvou ploch Obr.9 Schéma konfirmdtu [mm]
Za¢neme tim nejjednodussim a to je spojeni Nabytkovy vrut konfirmat” 7 x 50
dvou plochych dilG uloZzenych kolmo na sebe. A

Vybér typu spoje uréi pevnost celé montaze.

Zakladni spojeni dvou plochych dilli je spoje-
ni vruty. Toto spojeni Ize pouzit tam, kde neni
vyzadovana pfilisna pevnost nebo kde jsou
spojovany malé plochy. V pfipadé, ze spoju-
jete materidl pomoci vrutd, plati pravidlo, ze
minimalné dvé tretiny délky vrutu museji byt
zapustény v pfipojované LTD desce.




