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Nemusite byt hned majitelé hrncifskeho
kruhu, abyste si vyrabili vazitku, hrnecek
¢ kvetinac. Diky knize, kterou drzite v ruce,
se nautite tisice let starou techniku | bez
hrnéitského kruhu, a to krok za krokem.

Vitejte v knize «Keramika pro zac¢atecniky",
Kniha je uréena zacatecnikam, kteff se do-
posud neodvazili s keramikou zagit, | mirng
pokrotilym.

K tomu, abyste nasli odvahu, vam pam(ze
podrobny popis @ nazorné fotografie.
V prvni gdsti knihy se seznamite s hlinou,

jak s ni pracovat o jak ji sklodovat, Nebude
chybét ani zminka o tom, co nesmi chybét
v zadné keramicke dilng, abyste mohli

s vyrobou zagit,

Dale se obeznamite s riiznymi technikami
modelovani, joko je modelovani z valetka,
z platd, kombinace téchto dvou technik

a v neposledni fadé i s technikou vymagka-

vani z hroudy.

Také se budeme vénovat jednoduchym
s¢drovym formam a nevynechame ani
modelovani pomocf polystyrenovych forem.

Predmluva

0d modelovani, suseni, glazovani oz po
vypal se presuneme do prakticke gasti
knihy, kde najdete keramicke vyrobky,

ktere vas potési v zahrade, zkrasli vas
domov, ¢i ozdobi pfima vas. A které si

hlavné dokazete po precteni teto knihy
sami vyrobit!

Preji pfijemné Eteni, hodné zabavy
a radost z vlastni tvorby.
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Vy

baveni dilny

ucni nastroje
1 |iIne pomucky

|_<mmu. abychom mohli zagit s vyrobou keramiky, nepatiebujeme mnoho. Pokud nemame
prostory pro keramickou dilnu a s keramickou hlinou chceme pracovat jen pfilezitostng,
postaci nam i kuchynska linka, par nastrojt a v blizkosti Skola nebo dim déti o mladeze,
kde nam umozni si vyrobky vypalit,

Budeme-li se ale chtit keramice vénovat kazdodenng, pak uz doporuduji vyélenit si mist-
nost, kde si zafidime dilnu a kde budeme mit vSe po ruce, a pak jesté jednu samostatnou
mistnost na pec. Pec by méla byt v mistnosti, kterd se da dobfe odvétrat, oddélena od dilny
dvefmi. Pfi vypalech se uvaliuji Skadlivé latky, které nenf vhodné dychat.

Pro bézny provoz nam postaci pec mensi, piblizng kolem Gtyficeti centimetrd, a nejlépe
elektricka. Stacime ji brzy naplnit, a presto se do ni dost vejde. Pak uz si jen musime roz-
myslet, jestli zvolit pec komarovou, neba poklopovou. S tim v kazdém obchodé pro keramiky
urcité radi poradi.



Zakladnim principem kazde pece je zajistit po urcitou dobu dostatek zaru, oby mohlo dojit
v hlineném stiepu o glazufe k chemickym a fyzikalnim zménam. Elektricke pece jsou Cisté,
ucinne, maji cutomaticke reguldtory teploty, oproti pecim plynavym Ci pecim na dievo,

kde uz je to s udrzenim potiebné teploty mnohem slozitgjsi.

Elektrické komarové pece si uchovdvaji Poklopoveé pece jsou idedIni pro mensi

teplotu po del$i dobu, protoze maiji silngjsi keramické dilny. Jsou levnéjsi a snadnéji se
izolagni plast a stény, nez mivaji pece instaluji. Rychleji chladnou, coz vok pro né-
poklopove. koho pfedstavuije plus a pro druhého minus.

Kdyz mame vyresenou pec, je treba si poridit zakladni vybaveni a ruéni ndstroje.

Urgite budeme potfebavat ravnou plochu - pracovni desku na rozvalovani plata a police,
kam si budete vyrobky uklddat. Pracovni deska by méla byt pevné pripevnénd v idedlni
vysce, abychom se u ni nemuseli ohybat. Odehrdva se na ni vétsina tkand (bouchdni hliny,
hnéteni, rozvalovani, krajeni], a tak by nam méla byt pohoding. Materidl zvolime taok, aby se
na povrch zhyteéné nelepila hlina. Pokud takavy povrch neméame, vzdy si desku pokryjeme,
napf. dfevénou deskou, latkou ¢i igelitem. Do dilny bychom méli mit pfivedenou vodu s vel-

kym dfezem. Pfi praci s hlinou je voda nezbytnou soutdsti. Potiebujeme i jok k modelovani,

tak k myti rukou, k vymyvani oxid a v neposledni fadé i k pripravé glazur.

Ke kazdé peci bychom si méli pofidit pldty
a podpéry, které se vyrabgji v riznych vys-
kdch a tvarech. S tim uz ale poradi prodejci
peci a pro nadi pec nam uréité doporuéi
sprdvné pfislusenstvi,

Dale budeme potiebovat
rucni a jiné nastroje.







- Hlinu (dnes jiZ koupime hlinu v pfiblizné desetikilovych balicich pfima v keramickych centrech].

- Dievény valecek k rozvdleni hliny.

- Vodici listy, které nam poslouzi k rovnomérnému rozvaleni hliny [nejsou nutné).

- Krajeci strunu, kterou se odkrajuje hlina i odfezava vyrobek z podlozky. M@ na koncich dva pevné dchyty,
mezi nimiZ je natazend struna. (Strunu ale mzete nohradit | delsim nozem.)

- Dfevéné modelovoci Spochtle. Vyrabi se v rdznych tvarech a velikostech, nej¢astéji se vyuzivaji oba konce,
pritemz nao kazdém z nich najdeme jiny tvar. Chee to si jich par vyzkou$et, nez zjistime, ktery nam vyhovuje.

- Kovova ockao s rukojeti, ktera se pouzivaji k vydlabavani predmetd, Opeét jsou k dostani v rdznych tvarech i velikastech.
Je mozne si zakoupit celou sadu, kde budou jak $pachtle, tak otka nakombinovana.

- Hrneifska rydla nam poslouzi k vypichovani vzduchovych bublin v hling, ale také k okrasnym profezim na vyrabeich,
Ty se provadi na vyrobeich jiz zavadlych, v tzv. kozeném stavu.

- Dérovaoce. Mzeme Je nahradit napf. brékem,

- Gumove nebo kovove Skrobky k uhlazeni povrehd, Mnohdy postagi houbitka na nadobi.

- Sadrovou desku na suseni vyrobki. Na ni pfeneseme hotové vyrobky z pracovni desky
a s@dra umozni rovnomerné vysychani vytvoru - dobfe saje vodu.

- Ddle budeme potiebovat misku s vodou, houbi¢ku, pravitke, nlizky, nozik, noviny, igelity, Skrabatko &i turdy kartacek, Stétce, rozpraSovace,
fén, brusny papir, tuzku a papir (tfeba na pfipravu $ablon), noze Spicaté i modelovaci, gumoveé rukavice pro praci s oxidy
a rousku na praci s glazurami.

Vzdy zdlezi na tom, jokou techniku modelovdni si zvolime, a jen praxi zjistime, s ¢&im se nam nejlépe pracuje. V mnoha pfipadech se daj
hrnéifské ndstroje nohradit i nééim obyéejnym, co mame zrovna po ruce.




Tklaan
znalost
0 hling

lina je material vyskytujici se prakticky vSude na zemi,
Keramika se z hliny stava oz poté, co je vystavena
vysokemu zaru, ktery spoji ¢astice dohromady a zpevni |i.
Tok vznikne odolna hmota, ktera je mnohdy trvaleji nez
kamen. Nez se vSak hlina
vypali, jde o velmi tvarny
a plasticky materidl,

Hlina se sklada z pisku, prachovych gastic
a jilu vzdy v raznych velikostech, maximal-
druh hliny pfedstavuje porcelanova hmota
a nejvice znetistény |l

Hlina s podilem $amotu se na modelovdni
hodi nejlépe. Samat, neboli vypalena

a rozemleta hling, ktery se zapracovava
do mastné hliny, dava materidlu véts
stabilitu o &ini ho propustngjsim diky
obsazenému vzduchu, ktery pak maze
behem vypalu Iépe unikat. Tato éervena
hlina m& podil Somotu do | mm.

Prace s hlinou je velmi napinavé. Nikdy do-
predu nevidime vysledek. Méni se v kazdém



stadiu o v Zadném z nich nevypadd tak, joko po kone¢nem vypdlent,
Pri modelovani je hlina mastna, tvarnd a vihka. Poté, co hling
zavadne, je tvrdd, ale stdle vihka, po dplném vyschnuti pfipoming
sadru, kiehne a zmenSuje se. Kdy7 se pak poprve vypali - piezahne
- zméni se opét jeji velikast i barva, povrch ztvrdne, zdrsni, je poravity
a dobfe nasdkavy. Pfezahlou hlinu mdzeme glazovat, zatirat oxidy

a barvit engobami. Po téchto Ukanech se dale musi hlina palit,
tentokrat uz druhym, ostrym vypalem, po némz se vyrobek opét
zmensi, barvy hliny a glazur se projasni a povreh je pak hladky,
pevny a sklovity.

Hlina se vyskytuje v raznych barvach - od bilé, pres ¢ervenou,
hnédou, Sedou, 0z po ¢ernou. Zbarveni zplsobuji v hling obsazené
oxidy kovu. Pri vypalovani se barvy hliny vétdinou zmeéni, Proto je
dobre si pfedem udélat vzornik jok hlin samotnych, tak i v kambi-
naci glozur,

Vzdy mame pfi nakupu na pameti, pfi jokych teplotach chceme
palit: zda checeme vyrobit hrnéifské zbozi vypalovang pfi nizkych
a stiednich teplotach, nemrazuvzdornou keramiku, nebo vodu
nepropoustejici, do myctek pouzitelnou ¢i mrazuvzdornou keramiku,
Kazda hlina potfebuje pii vypalech jiné stupné, které jsou vzdy na
kozdem baliku uvedeny.

Stejné tak si davame pozor i na vyber glazur, ne kazdd glazura se
snese s kazdou hlinou, opét si musime véimat teplot, do jokych Ize
glozury vypalovat, @ jestli nam teploty souhlasi s hlinou, na kterou
je budeme nanaset.

Hlina se da tvarovat jen ve vihkém stavu, Pro kazdou techniku se
hadi jing konzistence hliny: pro modelovani z valeckd a modelovani
z valng ruky je potfeba mékka, vlaena hlina, naopak pro techniku
z platd hlina pevna. VSeabecné plati, Ze by méla jit hlina lehce
formavat prsty, aniz by se no né lepila, Pokud je hlina prilis mekka,
nechame ji vysusit no porézni padlozce, nejlépe sadrave. Prilis
tvrdou hlinu Ize na pdr hodin zabalit do vihkeé utérky a neprodys-
neho igelitu, o pokud nam hlina uschne piilis, je nejlepsi ji nechat
vyschnout Uplné a pak ji celou namodit do vody.

Ndzorna ukdzka toho, jok hlina béhem suSeni, pfezahu o ostrého vypalu méni barvu.




Prace s hlinou

Prdce s hlinou je velmi zajimave, kreativni a uklidiujicl, ale nekdy
vyzaduje i dost sily. Hlina se zméni v kazdém stadiu zpracovani
a v zadném z nich nevypada tak, joka po konecném vypdlent,

Pii modelovani musime dbat na to, aby byla hlina ve spravng
konzistenci pro danou techniku. Hiina musi byt vihka, nesmi se lepit
a musi it tvarovat, Pokud popisu neodpavidd, musime si ji upravit,
Kdy? je hlina pfili§ mokra a lepi se, nechame ji chvilku na vzduchu.
Jestlize uz zase pfili$ uschlo o pii modelovéni se nam na ni zaénou
delat prosklinky, zprocujeme ji do hroudy, zabalime do vihkého
hodru o uzavieme do igelitu. Po ngjoké dobé nasakne potfebnou
vlhkast a my pak mZzeme opét pokragovat v praci.

Poté co si vymodelujeme pozadovany vyrobek, nechdme jgj schnout.
V pribéhu suseni se hlina smrétuje. Pricinou je ztrata vody, kterd
tvofi asi jednu tfetinu obsahu mokré hliny. Vzdy zalezi na druhu hliny,
ale potitame s tim, 7e Ubytek objemu se pohybuje mezi 10 az 15 %.

KdyZ hlina obsahuje Samot, neni Ubytek objemu tak velky. Dale
musime mit na paméti, Ze k dalsimu Ubytku objemu dochazi i pri
vypalech, kdy se nam vyrobky zmensuji ztratou zbytkove vihkosti,

Rady a tipy: Abychom zjistili miru smrsténi, vyvdlime si nékalik
vzorkd hiiny na stejné dlouhé a Siroké prouzky a doprostied kazde-
ha z nich vyryjeme ¢dru dlouhou 10 cm, Tu si zméfime po ususen,
po prezahu a po ostrém vypalu, ¢imZ zjistime procento smrstén,
Ndzornag ukazka smrsténi:

- Na prvnim pasku je nezpracovand hlina. Délka ryhy je 10 cm.

- Na druhém pésku vidime hlinu usu$enou a délka ryhy je 9,4 cm.

- No tietim pdsku je hlina po pfezahu a ryha je dlouhd 9,3 cm.

- Cturty pések predstavuje hlinu pa ostrém wypalu a délka rjhy je 8,9 cm.

7 toho ndm tedy vyplyvd, Ze se nam hlina smrstila celkem o 11 cm.
Nejvetsi ubytek ma pfi suseni a pii ostrém vypalu. S timto tbytkem
musime pfi praci pocitat, proto je dobré si tokové vzorky vzdy
predem z kazdé hliny udélat.

Kromé velikosti hlinénéha vyrobku se pii vypalovani zmeni toké jeho
barva. Tmave hnéda hlina maze zesveétlat, hlina barvy kaze mize
po vypalu nabrat svétle krémovy odstin, $edd se po vypalu mize
premeénit no bilou aneba okrovou a hling, kterd se zase v syrovém
stavu tvari zluté, mize byt po vypalu ¢ervend. Vzdy je tedy dobré
si z kazdé hliny udglat maly vzorek.

Rady a tipy: Pokud chceme své vyrobky pozdgji glazovat,
pracujeme s bilymi nebo lehce zbarvenymi druhy hliny, nebot jen
tak dosahneme vyrazné barvy glazury, Na toceni a mensi vyrobky
pouzivame nejcastéji hliny bez samoatu nebo hiinu s podilem Samotu
do 20 %. Na vetsi prace se pouZiva hiina s vyssim padilem samotu,
ktery md povrchovou strukturu s velkymi péry. Samat [ostfivo)
predstavuje prasek rizné veliké zrnitosti, jenz se vyrabi z vypdlené
hliny a pfimichava se k mastné hiiné, aby byla pevnéjsi a propous-
téla vice vzduchu., Kromé toho pridany $amot zmensuje scvrkdvani
hliny, a snizuje tak riziko popraskani materidlu béhem susen,



Rady a tipy: Vyrabky, které vyrdbime z hliny bez somotu, zacistuje-
me a vyhlozujeme vodou nebo vihkou houbickau, ale u hlin s podilem
Somotu se tomu vyhybame. Voda by zrnka z hiiny vymyla a po vypalu

by byl vytvar drsny, Je tedy lepsi zrnicka somotu prsty do hiiny zatlacit,

Skladovani hliny

V dne$ni dobé uz sezeneme hlinu od vyrabct zabalenou v igeli-
tovych pytlich priblizné po desetikilovych balicich. Obalenou hlinu
ulozime na tmavem, chladném, ale zase ne mrozem chrozeném
misté. Jen tak ndm vydrzi neomezenou dobu.

Pokud skladujeme hlinu roky, mdze se stat, Ze hling i v igelitu po
takove dobgé vyschne. To ale neni dGvad se hliny zbavit. Pokud

k tomu dojde, vybalime ji z igelitu, omotdme kolem ni vihkou utérku,
vratime zpét do igelitoveho sacku a na nékolik dni ulozime. Utérku
mlzeme vzdy po par dnech vymenit za nové namoctenou, aby méla
hlina stale moznost nosakovat vihkost,

/pracovani hliny

V prabéhu prace s hlinou nam chté nechté vznika spousta odfezkd
a malych zbytkd, Kdyz tyto zbytky hned nezpracujeme, pomerné
rychle uschnou. Neni potfeba se takto uschlé hliny hned zbavovat,
Daporucuji si tokoveto kousky uschovat v néjoké misce nebo jiné
nadobe. Ne7 je ale zatneme uchovavat, je zapotfebi, aby byly zcela
vyschle. Polozime je tedy na topeni nebo vystavime slunci. Hlinéné
kousky brzy vyschnou a my si je pak mizeme uchovat i v uzaviené
sklenici.

Z takto uschlych kouskd si opét mizeme pripravit hlinu k dalsi
praci, Rozdrtime je valeckem nadrabno, viozime do misky, zalijeme
teplou vodou @ michanim vytvofime blgtivou hmotu, Nechame pres
noc odstat,

Druhy den se ndm oddgli voda od hliny, nebot hlina lezi u dna o my
tok vodu nad ni mbzeme odsat savym hadfikem neba houbitkou.
Mokrou hmotu z misky vyndame a rozmistime rovnomeérné ve vrstve
silng asi 5 cm na porovitou podlozku, nejlépe ze sadry.




Sadra odsaje prebytetnou vodu a umozni
hmaté rychlefi uschnout. Kdyz hlinéng vrstva
ztuhne, ototime i, diky ¢emuz proschne
rovnomeérné. Neustdle kontrolujeme.

V momenté, kdy dasthne stavu vhodneho

k praci s ni, uhneteme i k daldimu zprocovani,

Pro delsi uskladneni ji takto
pfipravenou vlozime do nepro-
dySnehao igelitoveho pytle.

Upozornéni: 0drezky a jiné kousky musi pro daléi zpracovani byt opravdu proschlé, jinak
ndm nenasaji vodu a nerozlozi se na potiebnou kadi. Pak by nebylo mozné v jiz zminéném
postupu pokracovat!

Rady a tipy: Bohuzel se nevyhneme obéas ani tomu, Ze nom vymodelované vyrobky

pii suseni prasknou, Z viastni zkusenosti nedoporucuji rizné lepit hlinou a doufat, Ze se
prasklina zacelf [pfi vypalech se prasklina jeste vice zvétsi a vypal je zbytecny]. Lepsi je
praskly vytvor nalamat na mensi kousky, nechat proschnout a ddle postupavat podle vyse
uvedeného ndvodu. Usetfime tak elektrickou energii a dilo si diky zpracavani hiiny mdzete
zformovat znova.

Rady a tipy: Pokud se chceme jiz zminénému zpracovavani hliny vyhnout, ihned zpracujeme
vsechny odrezky do hroudy a tu béhem prdce mame stdle pod igelitem.




Bouchani a hneteni hliny

Tato ¢innost je nesmirng dilezitd, jelikoz hlina miZze obsohovat rizng velke vzduchoveé bubliny
a ty je nutne dikladnym hnétenim a bouchdnim adstranit, Pokud tak neuginime, mize nam
vyrobek pfi vypalovani prasknout,

Timto zplisobem si musime pfipravit i hlinu pfimo od vyrobee. Hlina sice po vybaleni z pytle
vypada dokonale nachystdna k modelovani, jenze zdani maze klomat, Zvenéi ndm mazna
pijde hlino utaZena a homogenni, ale uvnitf mze byt su$si a mdze obsohovat vzduchové
bubliny. Takovy pfipad obtas nastane, kdyz se hlina skladuje del$i dobu, kvdli igelitu se
voda vytlaéi na povrch a uvniti hmata zatne schnout,

Stav hliny zjistime I tak, Zze po vybaleni z pytle odfizneme platek. Pokud v ném nejsou zadné
bubliny nebo sussi casti, ufiznuty platek je po celém povrchu jednolity a utazeny, mizeme
pouzit pouze metodu bouchéni a hnéteni vynechat, Metodu hnéteni doporutuji u opétavného
zpracavavani hliny z rGiznych odiezkd,

Bouchani

Kusem hliny hodime velkou silou o zem nebo pracovni desku. Tim docilime vytlaéeni vzduchu.
Nasledné odfizneme z hliny pldtek a zjistime, zda je hlina bez bublin a pfipravend k pouZiti.
Pokud ne, tuto éinnost opakujeme.

Hneteni

- Hlinu nejprve tlakem dlani hnéteme smé-
rem od téla, tim hlinu zhustite. Poté hmotu
zformujeme do podlouhlého tvaru a stale
hnéteme. Tim z hliny vytlagime vzduch.

- Hlinénou hmotu vezmeme do obou dlani
a kruhovymi pohyby staéime.

-V pribéhu hnéteni obéas hodime hlinou
velkou silou o podlozku.

- Hroudu rozfizneme a zjistime, zda je hlina
utaZend a pfipravend k modelovdni. Pokud
se v ni nachadzi jesté par vzduchovych
bublin, cely proces opakujeme.




\iyroba Slikru

Slikr je hlingna kase, kterou se spojuji jednotlivé ¢asti vytvoru jako lepidlem, Pi praci se
pouziva pouze ve stadiu modelovani, Vyroba $likru je jednoduché. Budeme potfebavat pouze
vodu a uschle kousky hliny.

Rady a tipy: Pokud jsme neodhadli mnozstvi vody a na uschlé kousky ji nalili prilis, staci
Jich do ridke kasicky pridat dalsich par, nechat je nasat, rozméknout a do hmoty vmichat,
Tim ndm pfilis fidka kasicka zhaustne,

Slikr se pouziva na spojovani jednotlivych dild, k lepeni uch o raznych ornamenta,

Pred jeho nanesenim musime podklad vzdy zdrsnit, Ke zdrsnéni pouzijeme ndiz a vyryjeme
s nim kfizky, neba zubnim kartackem udélame husté carky.

POZOR! Ke spojovani dili je Vzdy nutné vyrobit si $likr ze stejné hliny, z joké je cel{ v{robek.

Rady a tipy: Sikrem nemusime pouze
spojovat dily, ale mizeme ho pouzit na
zdobeni | k malovani na jinak zabarvenou
hlinu,

1/ uschig kousky hliny z odfezkd ¢i prask-
lych vyrobki naltmeme do misky.

Pro dlouhodobgjsi uchavani &likru je lepsi
pouzit uzaviratelnou sklenici,

2/ Zalijeme vodou a nechdme
kousky nasdt.

3/ Po nekolika desitkach minut promi-
chame. Tim ziskame potfebnou kasitku
pfipravenou k nonasent.
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"P echniky
odelovani

Mnoho lidi si mysli, Ze keramicka dila mohou vznikat pouze totenim na hrnéitskem kruhu,

ale nenf tomu tak. My si v této knize ukazeme, Ze vyrobit misku, hrnecek, lompu nebo
kvétinac, jde i jinak,

Technik modelovani je nékolik a je dobré si vyzkouset vSechny a poté se rozhodnout, ktera
nam nejvice vyhovuje. Techniky se mohou | kamhinavat, cozZ si zde rovngéz ndzorné pfedve-
deme. Diky kombinovanf jednatlivych technik dokazeme vytvafet krdsné véci.

U kazde techniky najdete podrobny popis doplnény fotografiemi a po precteni celé této
knihy zjistite, Ze jste schopni si jednoduche vyrobky vyrobit somi.

Nazorne si zde predvedeme 4 techniky a jejich kombinace:

- VYMACKAVAN] Z HROUDY




- MODELOVANI Z VALECKU

- MODELOVANI Z PLATU



- PRACE S FORMOU

- KOMBINACE TECHNIK
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M O [:l e | O \/[j n |/ 2/ Okraj vyfiznutého tvaru zdrsnime a naneseme Slikr,
Z valeckd

Tato ruéné modelovana technika je mezi keramiky velmi oblibena,
nebot diky ni dokazeme vyrobit riizné tvary a velikosti. Patfi k ngj-
starsim keramickym technikém o bez prablem( ji zvladnou i deti.
Diky ni zformujeme nddoby vysaoke, nizke, Sirake, buclaté, ovalne,
hronate i konicke,

MUzeme pouzit témér jokoukoliv hlinu, jen si musime davat pozor
na to, aby byla mékka a pruzna, a nikali sucha.

Pra vyrobu velkych nadob doporutuji hlinu s podilem $amotu.
3/ zagneme s pripravou valeckd. Snazime se, aby byl kazdy vale-

Budeme potiebovat: tek stejné silny, mizeme si jich pripravit vice nojednou. Jen pozor
- hlinu na pfeschnuti, pokud budeme pracovat pomalgji, je lepsi si valetky
- podlozku na valeni nodélat pfedem o zabalit je do igelitu. Tak si udrzi vihkost a nepfe-

- drevéne Spachtle schnau, K priprave valeckd mazeme pouzit | vahu, kdy si navazime

- nuz z hliny obdobné kusy, které ruéné vyvalime na stejné dlouhé valecky.

- vodu a houbicku

Postup:

1/ Vyvalime si plat cca 5 mm silny, Pomoc! vhodné nadaby nebo
kulaté, ovdlne, ¢ hranaté Sablony si do platu vyfizneme zvaleny
tvar o okraje zagistime vihéenou houbigkau.

4] zoginame lepit prvni vrstvu, ZaleZi na nas, zdo budeme lepit
jednotlivé valetky pfes sebe nebo po fodach. Checeme-li vymadelo-
vat rovnou nadabu, skladame valecky rovné no sebe. Kazdou vrstvu

si zdrsnime a naslikrujeme a vdledek mirné pfitlacime.
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5/ praci ukongime tehdy, kdyZ nadoba dasehne vysky cca 5 cm, 71 zahlozovani zvendi neni uz tak dalezité, zdlezi jen na nds, zdo
a zaéneme postupné uhlazovat, valetky pfizname, anebo je rovnéz zarovndme a vytvoiime hladkou

nadobu ¢i zaklad pro dalsi tvar.

6/ Dulezite je uhlodit nadebu uvnitf, Pomoci oblé dievené Spachtle

uhlozujeme ode dna smérem nahoru, Hlina ndm musi zakryt vsech- 8/ Kdyz mame dilo vyhlazene, mizeme pokracovat v dalsim vrs-

ny valecky o nerovnosti a nikde nesmi zdstat skvirka, tveni valeckd, Nadobu zvySujeme stéle ve stejném priméru aZ do
pozadovang vysky tak, ze valetky pfiddvame na sebe a po kazdych
cca 5 centimetrech je zahladime. U hodné vysokych nadob je nut-
ne praci v urcité vysce prerudit, aby se nam nadaba nezhroutila,
Nechame vytvor zavadnout a horni okraj zakryjeme igelitem, aby
si posledni vrstva uchovalo vihkast @ my jsme mohli za par hodin
v praci pokragovat,

9/ Vlyrobek mazeme zuzovat, Budeme vychazet z nadeho plvad-
niho tvaru, Pokud chceme nadobu zuzit, zatneme vrstvit valetky
smérem k vnitini strané pfedchoziho valetku,




