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O uvodni slovo jsem pozadala svoji dlouholetou kamaradku a autorku knih o skle pani Jitku
Lnénic¢kovou:

Poprvé jsem se setkala s Janou Wudy nékdy v priibéhu podzimu roku 2007. Tehdy jiZ néjakou dobu
vyrdbéla vinuté sklenéné perle a chtéla se jimi zabyvat i profesiondiné. Nadseni a energie z ni pfimo
sdlaly, kdyZ vyprdvéla o své prdci, a jd byla uZ tehdy presvédéend, Ze se svou Idskou ke sklu a s mi-
morddnym osobnim nasazenim dokdze svij sen naplnit. A budoucnost mi dala za pravdu. Jana
v lété ndsledujiciho roku dilnu otevrela verejnosti a lidé se mohli zacit divat, jak se pod jejima ruka-
ma v plamenech rodi pestrobarevné kvéty, listky ¢i geometrické obrazce. Zdhy se zde také prvni nd-
vstévnice zacaly ucit samy vyrdbét pestrobarevné sklenéné perle. Zdkaznik( i zdjemcd o kurzy bylo
stdle vice a dilna se stala i oblibenym cilem turistu.

Jana v Nezdicich volné navdzala na prastarou sumavskou tradici vyroby sklenénych kordli - pate-
fika, kterd sahd nejméné do 14. stoleti. Tehdejsi pateriky byly ale jen jednoduché kordle pouZivané
predevsim pro vyrobu riiZencd, odtud také pochdzi jejich ndzev upominajici na prvni slova latin-
ského znéni Otcendse - Pater noster...

Vyroba patefikii na Sumavé Zila po staleti a jejich vyvoz sméfoval do mnoha dalekych zemi'v Evro-
péivzdmofi. Na konci 19. stoleti ale tato vyroba na dlouho zanikla a oZivena byla az v prvnim dese-
tileti 21. stoleti. Tradice ale v povédomi kraje Zila, a tak i Jana ve své dilné pracuje pod symbolickym
dohledem starého vyrobce pateriku, ktery na ni shlizi ze stény, a jako inspiraci zde md i malou expo-
zici historickych sumavskych paterika.

Ona sama ale i s védomim tradice ddvnych skldii sméfuje do budoucnosti. Stdle hledd, objevuje,
zkousi, zdokonaluje ¢i vymysli a z jeji dilny vychdzeji stdle nové a nové tvary a dekory, které okouz-
luji. Zije nyni svij sen, coZ je dobre nejen pro Janu, ale i pro nds vsechny, které jeji $perky z dilny
v Nezdicich rddy nosime.

Jitka Lnénickova
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Sklo k vyrobé koralka

Sklo je Uzasny materidl se kterym se setkdvame v dennim Zivoté na kazdém kroku.

Zé4klad pro jeho vyrobu tvori oxid kiemicity, ktery je obsazen v kiemicitém pisku. Kfemen taje
kolem 2000 °C, a proto se pfi vyrobé skla pouzivaji alkalické latky jako je soda a potas, které
snizuji teplotu tani na 1000 °C. Tyto alkdlie bohuzel také snizuji odolnost skla, a tak se do tave-
niny pfidava oxid vapenaty, ktery tuto vlastnost zlepsuje. Sklo, které by bylo vyrobené z ¢is-
tého oxidu kiemicitého, ma odlisné vlastnosti oproti mékcim sklim sodno-védpenatym nebo
draselnym. Teplota tani kiemicitého skla je okolo 1650°C a vyrabi se z n&j vyrobky s vysokym
stupném tavitelnosti. Tyto vyrobky byvaji v porovnani s vyrobky z mék¢ich sklovin drazsi, pra-
vé kvuli vétsi spotiebé energie nutné k jejich vyrobé.

Pro vyrobu kordlk( byly vyvinuty a vyrabéji se bizuterni skla s pozadovanymi vlastnostmi a my
budeme vybirat jen sklo uréené k takovéto vyrobé. V Cechach se vzilo oznacéeni tohoto dru-
hu skla jako ,lampové a kompozi¢ni ty¢inky”. Ty se odedévna pouzivaly k vyrobé napodobe-
nin ptirodnich kament a polodrahokamd. Odtud dostaly v Cechach vyrabéné transparentni
barvy sklovin ndzvy jako topas, smaragd, emerald, olivin, safir, rubin atd. Lampové se jim Fika
proto, Ze plvodné byly zpracovdvany nad petrolejovou, benzinovou a nejnovéji plynovou
Jdampou”. Proto také nazev lampové perle.

P¥i zpracovani tycinek skla na koralky musime pocitat s vlastnosti skla, ktera se nazyva teplotni
koeficient roztaznosti. Tento koeficient nam fika, jak se kazda konkrétni sklovina roztahuje
v zavislosti na teploté. Skloviny s velmi rozdilnym koeficientem roztaznosti, které za tepla spo-
jime v koralek, budou v pribéhu ochlazovani praskat. Mezinarodni oznaceni pro koeficient
roztaznosti je COEFICIENT OF EXPANSION (zkratka COE). VSichni vyrobci sklenénych tycinek
urcenych pro vyrobu koralkl svoje ty¢inky oznacuiji ¢islem tohoto koeficientu a my budeme
nase koralky vyrabét z tycinek, které maji stejny koeficient roztaznosti, abychom méli zaruku,
ze ndm koralky vydrzi.

Ze zkuSenosti vim, Ze obcas najdu barvu skla, ktera neodpovida svym koeficientem roztaz-
nosti ostatnim barvam skla, a presto se pokusim spojit tyto ,nepojitelné” skloviny. Mizu do
koralku pfidat do 5 % skla s jinym koeficientem a Cekat, zda koralek vydrzi ¢i ne. Je to véci zku-
$enosti a nahody. Nékdy to vyjde a nékdy ne.

Dalsi z vlastnosti skla, o které se musim zminit je, ze z hlediska vodivosti tepla je sklo velmi
$patny vodi¢, a proto pozor na prudké zmény teploty, kterym bychom neméli lampové tycin-
ky a ani koralky vystavovat. Vkladame-li ty¢inku lampového skla do plamene horaku, je dllezi-
té mit ji predem temperovanou. Temperovat mizeme vice zpUsoby. Bud' tyc¢inku umistime do
blizkosti plamene na temperovaci podlozku, nebo ty¢inkou pohybujeme ve vétsi vzdalenosti
od plamene (cca 5 - 15 cm, podle vykonu hofdku) nez ji vlozime pfimo do plamene. Tempero-
vat se da i pomoci jednoduché temperovaci picky. Zacatecnici by si méli vybirat radéji slabsi
tycinky a ty vkladat do plamene opatrné a jen po milimetrech. U silné&jsich tycinek hrozi roztr-
zeni nahtivaného konce pfi neopatrném a velmi rychlém zahfivani.
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Obecné Ize dale lampové tycinky rozdélit na nékolik skupin podle zakaleni skla.

Prvni skupinou jsou transparentni odstiny (bez
zdkalu) s rdznym stupném zabarveni. Jako pfi-
klad vidime skupinu safirQ. Jak jsem jiz v Gvodu
zminila, u nas maji barvy sklovin jména podle
napodobenin polodrahokama.

Pfi zahfivani transparentni skloviny vétsinou neméni barvu, ale jsou mezi nimi i vyjimky, tzv.
nabihavé odstiny.
Ty se lisi od ostatnich transparentnich tim, Ze pfi zahfivani zméni barvu a ta jim vétSinou zU-
stane i po vychlazeni. Jako pfiklad mohu uvést fadu rubin(, ty jsou touto vlastnosti typické.
Lampové sklo také mazeme rozdélit podle miry jeho zakaleni. Slabéji zakalené jsou opaly
a alabastry.
Pak nasleduji syté zakaly pastelovych odstin(. A dalsi zakaly mohou byt: hedvabné lesky,
achaty, mési¢ni svity, pretahy a prouzkovana skla.
Pfi vyrobé kordlkl se uplatnuji i rizné zvlastni
skloviny jako je napf. aventurin, u kterého sklo-
vina obsahuje nepatrné ¢astice kovl nebo oxi-
dd kova.

Samoziejmé mimo velkych vyrobcu bizuternich skel existuji i mensi, ktefi se specializuji na vy-
robu skla se zvlastnimi efekty.
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Horaky

Nejdulezitéjsi vlastnosti hotaku je jeho hofeni. Hofeni vznika spalovanim smési hoflavého ply-
nu (propanu, propan — butanu, zemniho plynu) a kysliku nebo vzduchu. Pomér plyn( v hot-
lavé smési ndm dava tii typy plamene. Oxidacni, kdy je ve smési vice kysliku nez hoflavého
plynu a dochazi k dokonalému spalovani, neutralni, kdy je tato smés v rovnovaze a reduk¢-
ni, kdy smés obsahuje vice hoflavého plynu a spalovani neni pfilis dokonalé. Pro zpracovani
skla je dulezité, aby nas horadk dokdzal hotet oxida¢nim nebo neutrdlnim plamenem. Reduk¢ni
plamen zpUsobuje u vétsiny sklovin vytvoreni nezddouciho zabarveni jejich povrchu. U spe-
cidlnich typu sklovin se mize vyuzivat ke zdobeni. Sklovina vystavena pUsobeni redukéniho
plamene vyredukuje na svém povrchu kovy nebo jejich oxidy a ty se projevuji jako kovové
efekty.

Oxidacni a redukéni plamen mzeme také rozeznat podle barvy hoficich plyn(. Redukéni pla-
men je u Usti hofdku zbarven do modro-zelena, oxida¢ni plamen je bledémodry az bily.

Horaky véeobecné mlizeme rozdélit na tfi zakladni typy.

Prvni typ jsou takové hoféaky, do kterych se dodava pouze hoflavy plyn. Kyslik ziskavaji ze
vzduchu, ktery si samy pfisavaji otvory ve smé3ovaci komore.

Druhym typem jsou horaky, které spotiebovavaji hoflavy plyn a dale se pro vytvoreni hotlavé
smési do nich dmycha vzduch nebo kyslik.

Tretim a poslednim typem hofaku je kombinace spalovani dodavaného hoflavého plynu,
vzduchu a kysliku. Jednotlivé typy se lisi svym vykonem a moznosti regulace plamene. Kaz-
dy z nich ma urcité typické vlastnosti horeni a je urcen pro specifické vyuziti. Jestlize si budete
chtit pouze vyzkouset praci se sklem a budete hledat pro svoji prvni praci jednoduchy horak
bez ohledu na typ hofeni, postaci vam navstivit vétsi zelezarstvi a koupit si néjaky levny jed-
noduchy hordk, ktery roztavi sklo. Ve svych zacatcich jsem to udélala pravé tak. Pro prvni kro-
ky pfi praci se sklem to postaci. Budeme-li hledat sklarsky hordk s moznosti regulace hoteni,
pak se poohlédneme ve specializovanych obchodech nebo u vyrobcl. Vyrobce ndm rad pora-
di's jeho vybérem a s instalaci a na tyto hofaky poskytuje servis.

At si pro svoji prvni praci pofidime jakykoli hofak, vzdy jej musime pouzivat podle pravidel
bezpecnosti provozu plynového zatizeni, zajistime jej proti posunuti na pracovni desce a ujis-
time se, Ze ndm ze spojl neuchazi hoflavy plyn.

Redukcni plamen Oxidacni plamen
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Kovové tycky k navijeni koralki - mandrely

K navijeni koralk(i budeme potfebovat kovové
ty¢inky—mandrely. (Déle v textu budu pouzi-
vat oznaceni tycinka jen v souvislosti se sklem.)
Obecné se pouzivaji mandrely z nerezu. Nerez
nevede tak dobfe teplo jako nékteré jiné kovy,
a proto mizeme tyto mandrely dlouhou dobu
drzet v plameni hofaku aniz bychom se popalili.
Z nerezovych mandrell jdou také koralky svlék-
nout velmi dobfe. Mandrely musi byt na konci,
kam budeme navijet sklovinu, rovné a bez ja-
kékoli deformace. Jestlize navineme koralek na
misto s nerovnosti, vétSinou se nam jej po vy-
chlazeni nepodaii z mandrelu svléknout.

Obvykla délka mandrell je kolem 30 cm délky a primér mandrelu samoziejmé udava veli-
kost dirky v koralku. Bézné se pouzivaji 1,5-5 mm silné mandrely. Je mozné vyrabét koralky
i na daleko silnéjsi mandrely. Pokud potfebujeme koralek s dirkou vétsi nez 6 mm, pouzijeme
jako mandrel nerezovou trubku. Kovové mandrely udrzujeme cisté a v suchém prostredi. Po
kazdém pouziti mandrelu, pfi kterém jsme na mandrel nandaseli oddélovaci smés, jej musime
dlkladné vyistit. K ¢isténi pouZzijeme vodu a draténku na nddobi. Mandrely rychle vysusime,
a i kdyz jsou nerezové, mohly by ndm na povrchu zrezivét. Diky rezu pak nejdou z mandrelu
koralky svléknout.

Tip:
Pred prvnim pouZzitim mandrelu jeho konec v délce 5-7 cm vyZehneme v plameni. Oddélovaci
hmota pfi namoceni na ném bude Iépe drzet.

Ostatni naradi

Z ostatniho naradi musim na prvnim misté pfi-
pomenout pinzetu. Je velmi dilezita, protoze
rozzhavend sklovina nedovoluje jinou mani-
pulaci, nez pravé pomoci pinzety. Cim je sténa
pinzety silnéjsi a pinzeta delsi, tim pomaleji se
ndm zahfeje. Pinzetou bychom neméli praco-
vat pfimo v plameni. Pro praci je mozno pouzit
dvé pinzety, které prabézné stfidame.

Tip:

Dobré je také mit pri prdci v blizkosti nddobu s vodou. Ve vodé prudce zchladime ndradi, na které se
ndm nalepila Zhavd sklovina. Pri ochlazeni odpadnou zbytky skla z ndfadi. Do nddoby s vodou ne-
odhazujeme z bezpecnostnich divodu vétsi kusy rozzhaveného skla, abychom se neopafili.

10
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& K tvarovani koralkd mizeme pouzivat dalsi na-
ﬁ‘ fadi, jako jsou ocelové jehly k roztahovani de-
kor(, rizna placatitka, hladitka, noze, vécka,
formicky anebo nlzky k nastfihovani skloviny
3 atd. Jsou zhotoveny z rliznych materialu: Cisté-
ho uhliku, nerezu, zeleza nebo mosazi.

Pomocné hmoty

Pokud chceme navijet zhavou sklovinu na mandrel, musime pouzit néjaky oddélovaci materi-
al, ktery bude tvofit v dirce koralku mezivrstvu mezi sklem a mandrelem tak, abychom mohli
po vychlazeni koralek z mandrelu svléknout. Sklovina nalepena na kovu se chova jako smalt
a je tézce mechanicky odstranitelna. Proto se varujeme lepit sklo bez mezivrstvy na mandrel.
Mandrely namoc¢ime jednim koncem cca 5 - 7 cm v pfipraveném oddélovacim materidlu (dba-
me na to, aby byla vrstva jednolitd) a ve svislé poloze je ususime. Pro suseni mizeme pou-
zit néjaky drzak s otvory, dobfe poslouzi i nddoba s piskem, do které mandrely zapichneme.
Do oddélovaci hmoty namacime mandrely tésné pred praci. Po pouziti nebo ukonceni prace
vSechny mandrely umyjeme ve vodé pomoci dratkd na nadobi a ususime.

Oddélovaci hmotu pro vyrobu koralkd si mizeme koupit jako hotovou smés. Tu dostanete ve
specializovanych obchodech. Mlzeme si vyrobit i vlastni. Vyrobime ji jako smés destilované
vody a jemné mletého kaolinového prasku.

Pracovni postup:

Do uzaviratelné sklenice nalijeme do poloviny destilovanou vodu a na jeji hladinu nasype-
me kaolinovy prasek. (v poméru 1:1 v objemovych jednotkach) Prasek musi nasdknout vodu
a klesnout na dno. Pak teprve zamichame. Pivodni recept uvadi jesté osolit kuchynskou soli
jako na buchty. Smés by méla mit hustotu jako neuslehana Slehacka. Pokud mandrel namoci-
me a vidime pod kaolinem prosvitat kov, je vrstva pfili$ slaba a nestaci k dobrému svléknuti
koralku. Jestlize vidime vrstvu 2-3 mm silnou, je tato vrstva obvykle pfili$ silnd a vétsinou do-
jde pfi zahfivani mandrelu s kaolinem v plameni k jejimu popraskani.

Budeme-li vyrdbét koralky na silné mandrely, musime je namacet v fidsi oddélovaci hmoté.
Nez vytvorite prvni funkéni oddélovaci hmotu, asi jich nékolik vylijete.

11
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Mozna chyba:
‘, | - | Vkladame li do plamene mandrel s kaolinovou vrst-
vou, ve které jesté voda zcela nevyschla, stane se
[ | nam, Ze zbytek vody ve smési v plameni rychle vyvie
| | a dojde k odlétnuti Supinek kaolinu. Na poskozenou
oddélovaci hmotu nemuizeme navijet sklovinu.

|
SRR
. Tento problém u hotovych oddélovacich smeési
odpadd.
Koralek ihned po vyrobé, kdy presel ze stadia te-
kutého do tuhého, musime temperovat. Kdy-

\ - ‘ / bychom to neudélali a nechali kordlek rychle
[/ vystydnout pfi pokojové teploté, pak ve vétsiné
\‘- l." / pfipadl praskne.
| / Pro tento proces se pouziva dalsi sypka pomocna

hmota - perlit (nebo zahrani¢ni vermikulit). Jedna
se o mineralni hmoty s velkym obsahem vzduchu.
o Sama mam zkusenost takovou, Zze ¢im jemnéjsi je
perlit, tim [épe drzi teplo a poskytuje koralkiim
dobré temperovani.
Tip:
Do perlitu nebo vermikulitu ukldddme kordlky za sebou postupné tak, jak jsme je vyrobili. Nedd-
vdme horké k jiz prochladlym. Prudkd zména teploty jim ublizuje. Stejné tak je dulezité béhem pro-
bihajiciho temperovaciho procesu kordlky z perlitu nevytahovat. Po ukonceni prdce vyckdme na
uplné vychladnuti kordlk( v perlitu. Nase zvédavost a touha vidét kordlky pred ukoncenim tempe-
rovdni nds mize o kordlky pripravit.
Tip:
Jako nddobu na perlit ¢i vermikulit si pofidte hlinény hrnec, vyborné drzi teplo. Pokud chcete pro
kordlky to nejlepsi mozné temperovdni, poridte si temperovaci picku.

Ochrana zraku

P¥i préci se sklem je nutnosti si chranit zrak ochrannymi brylemi nebo sklenénou clonou pro-
ti mechanickému poskozeni zraku. Pfi neopatrném nahfivani konce sklenéné tycinky se muize
stat, Ze se prudce odstipne nepatrny kousek skla, ktery by ndm mohl poskodit zrak. Vyrabime-
li koralky na kyslikovém hotaku, méli bychom navic pouzivat bryle — ochranné filtry, které nas
ochrani proti nadmérné svitivosti roztavené skloviny a zafeni kyslikového plamene. K ochrané
zraku jsou vhodné filtry barvené neodymem.

O ochrané zraku podrobné pojedndvaiji:

CSN EN 166 — Osobni prosttedky na ochranu o¢i - Zdkladni ustanoveni

CSN EN 169 — Osobni prosttedky k ochrané o¢i - Filtry pro svafovdni a podobné technologie. Poza-
davky na cinitel prostupu a doporucené pouZiti.

CSN EN 171 - Osobni prosttedky pro ochranu o¢i. Filtry proti infracervenému zdfeni. Pozadavky na
Cinitel prostupu a doporucené pouZiti.

12
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Pracovni plocha

Nez za¢neme pracovat s horfdkem a sklem, pfipravime si nasi pracovni plochu. Budeme praco-
vat s horkym sklem, a proto budeme volit svoje pracovisté tak, aby mélo nehoflavou pracovni
desku. Na povrch pracovniho stolu mlzeme pouzit plechovou desku nebo velkou keramickou
dlazdici.

Tip:

Upravte si pro svoji prdci staré vyrazené stoly
a dejte jim novou mozZnost vyuZiti.

Pracovisté si rozdélime na dvé poloviny, na
pravou stranu od hofaku poloZzime viechny
véci, které budeme brat do pravé ruky a stejné
je tomu u levé. Jakmile zapalime hotak, neméli
bychom sahat pravou rukou na levou polovinu
pracovni plochy a obracené. Mohli bychom si
zpUsobit popaleninu od hofaku. Jednou rukou
budeme drzet mandrel s oddélovaci hmotou
a otacet s nim. Druhou rukou uchopime skle-
nénou ty¢inku a budeme z ni postupné odvijet
horkou sklovinu a nanaset na mandrel.

Tip:

Uvédomte si, Ze ruka, kterd drzi sklenénou tycin-
ku, bude pozdéji oviddat sklenénou nit ke zdobe-
ni kordlkd, nit je velmi kiehkd a slabd, takZe pro
tuto prdci je lepsi zvolit tu Sikovnéjsi ruku. Tato
ruka bude také pouZivat pri prdci pinzetu nebo
ocelovou jehlu pro roztahovdni dekord.

Kahan si na pracovni plochu pfipevnime tak,
aby se ndm u prace pohodIné sedélo, predlokti
si pohodIné opfeme o pracovni desku. Oprené
ruce nam umozni daleko presné;jsi praci.
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Prvni koralek — kulaty do formicky

. Pouzity material:

. ® nerezové mandely — nékolik kust, prdmér 2-3 mm

© @ oddélovaci hmota

@ tycinky skla — nékolik barev, ale sta¢i nam i jedna (radéji pastelové odstiny)
® pinzeta

Pracovni postup:

1.

Dlouho ocekévany zacatek je zde. Zac¢indme s vyrobou prvniho kordlku. Namocime nékolik
mandrel(l a pfipravime si je na dosah do drzaku nebo do nadoby s piskem. Je lepsi mit pfi-
praveno k praci vzdy nékolik kust mandreld s oddélovaci hmotou. Zjistime-li na nékterém
z nich vadu v oddélovaci hmoté, vezmeme si dal$i a nemusime se zdrzovat od prace opako-
vanym namacenim mandrelQ. Sklenéné tycinky umistime na predehfivaci podlozku nebo
do drzaku, ktery neumozni pfimy styk rozzhavené skloviny s pracovni plochou.

. Zapalime hotak. Zapalujeme-li hotak, ktery ma moznost regulace dvou plyn( (a zvlasté je-
li jednim z nich kyslik), postupujeme tak, ze jako prvni vzdy zapalujeme hoflavy plyn a jak-
mile vzplane, pfidavame otevienim druhého kohoutu dmychany vzduch nebo dodavany
kyslik.

14



prvni koralek — kulaty do formicky

3. Temperujeme sklo. Sklenénou tycinku ne-
chame nahrat v drzdku pred plamenem
nebo ji vzdalime asi 5 - 15 cm pred Spicku
plamene a nékolikrat s ni lehce zakmitame
pred plamenem tak, aby sklo bylo jen ma-
lou chvilicku v plameni a pak mimo néj. Po-
stupné zlstavame $pickou sklenéné tycinky
na $picce plamene déle. Musime postupo-
vat pomalu a opatrné. Zlehka otacime skle-
nénou tycinku v ruce, abychom ohfdli jeji
$picku v plameni po celém obvodu. Pozo-
rujeme zménu barvy skloviny. Pokud méame
predehfivaci cihli¢cku, umistime tycinky skla
na ni a vy¢kame na jejich ztemperovani.

Tip:

U pastelovych barev skla lépe rozpozndme po-
stupné ohfivani, sklovina méni v plameni bar-
vu. Je proto snazsi zacit s nimi. Zmény barvy se
nemusime bdt, po vychlazeni se vrdti k plvod-
nimu odstinu. To ovsem neplati pro nabihavé
odstiny.

. Jakmile vidime, Ze se barva skloviny zméni-
la, miZeme posunout 3picku tyc¢inky do vy-
hievnéjsi casti plamene, smérem ke stfedu
a k sobé. Tycinku skla nikdy neposouvame
az k samému Usti hordku. Plamen je vétsi-
nou nejteplejsi na spicce. Jakmile jsme roze-
hiali na tyc¢ince 1,5 cm skla do tekutého stavu,
pokrac¢ujeme dal. Ze mame sklo dostate¢né
rozehiaté, pozname podle toho, Ze se nam
tycinka na 3picce ohyba dold. Teprve v této
chvili vloZime mandrel s oddélovaci hmotou
do plamene, predtim jsme pohledem zkont-
rolovali jeho bezchybny povrch. VloZime ho
do plamene v misté, kam mame v Umyslu
navinout roztavenou sklovinu. Nez za¢neme
navijet rozzhavenou sklovinu na madrel, mu-
sime chvili¢cku pockat, aby se ndm oddélovaci
hmota na mandrelu rozZhavila do ¢ervena. To
trva zhruba 1 - 2 s. Proto¢ime mandrel v pla-
meni kolem celé jeho podélné osy tak, aby
doslo k fixaci oddélovaci hmoty na mandrelu.

1
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prvni koralek — kulaty do formicky

Mozné chyby:

® Nedojde-li k ,vypaleni” oddélovaci hmoty na mandrelu, mdze se posléze z mandrelu od-
loupnout a my sklovinu ,nalepime” pfimo na mandrel.

® Neni-li sklovina dostate¢né rozehtata nebo je Zhavé skloviny pfilis malo a navijeni jde
ztuha, nesmime navijet sklovinu silou, aby nedoslo k poruseni oddélovaci hmoty uvnitf
koralku.

e Pouzivame-li oddélovaci hmotu vyrobenou ze smési kaolinu a vody, musime ji v plame-
ni nechat vyZehnout jen kratce a ihned za¢neme navijet. Pokud pfili otalime, oddélovaci
hmota mUzZe praskat a na popraskanou oddélovaci hmotu nelze sklovinu navijet.

5.1lhned jakmile jsme 1-2 s vyckali na ,vypaleni” oddélovaci hmoty, nandsime roztavenou sklovi-
nu na mandrel, sklovinu postupné vytahujeme smérem od sklenéné tycinky. Mandrel drzime
ve vodorovné poloze, ota¢ime s nim od sebe a navijime mékkou sklovinu.
Mozna chyba:
Drzet mandrel vodorovné je velmi dllezi-

té, aby se nam sklovina nenalévala jednim
smérem. Mandrelem musime otacet plynu-
. le celych 360°.

-_—
—&

Takto vytvofime na mandrelu navin skloviny Siroky tak, jaka bude konecna velikost hotového
kordlku. Zkontrolujeme oba dva boky budouciho koralku, aby ndm sklovina po stranach ne-
tvofila neuhledné vybézky.

Jakmile jsme udélali prvni navin, ihned pokracujeme v dalsi praci a navineme ,druhé patro” tak,
Ze uz nezasahujete do okrajli, abychom si je dalSim navijenim nezkfivili. S mandrelem se pfi-
blizujeme vice ke spodnimu okraji plamene, abychom budouci koralek zbyte¢né nepfrehfivali.
Priddvame dalsi vrstvy skla, aZ se zacina tvofit tvar prvniho kordlku. Kordlek ziejmé nebude na-
poprvé naprosto dokonaly. Jakmile jsme s tvarem koralku spokojeni a vidime pfiblizné kulicku,
vratime korélek od spodniho okraje do centra plamene a znovu zahtejeme do tekutého stavu.
SnaZime se srovnat pfipadné nedokonalosti na tvaru koralku nahnutim mandrelu. Pro tvorbu
presné kulatych koralki mazeme vytvorit kordlek pomoci formicky. To udélame tak, ze prvni
ndvin pfeneseme do pozadované velikosti formicky a zméfime si sitku zakladu koralku. Pokud
mame 3itku kordlku mensi nez je sitka formicky, mizeme z jedné strany zdklad malinko rozsifit.
Pokud jsme navinuli pfilis, za¢cneme znovu nebo zvolime vétsi velikost formicky.
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prvni koralek — kulaty do formicky

Pak prfemistime mandrel do plamene a pfiddme dalsi vrstvu. BEhem vyroby opakované méfi-
me velikost kordlku ve formicce a vzdy korélek ve formicce otocime a ujistime se, Ze koralkem
jde volné otacet. Blizime-li se poZzadované velikosti, pfidavame sklovinu na koralek nikoli navi-
nem, ale jen lokalné puntikovanim po obvodu koralku.

Tip:
Zacind-li sklovina kordlku fidnout, otd¢ime mandrelem rychleji, aby nedoslo k deformaci kordlku
vlivem pusobeni gravitace.

I

6. Vidime-li, ze tvar je pfijatelny, za plynulého otéceni posunujeme kordlkem na mandrelu z cent-
ra plamene na jeho $picku a za ni, az do mista, kde plamen hoféaku jiz nema tavici silu. Zde pre-
jde tekutd sklovina do tuhého stavu. Neustéle otd¢ime mandrelem. Sklovina koralku chladne
atuhne. Jestlize napoprvé neodhadneme, Ze je jiz koralek dostate¢né tuhy, miizeme si pomo-
ci kovovou pinzetou nebo placatitkem, kterym zlehka zaklepeme na povrch koralku, pokud
zvoni je dost ztuhly. Ztuhly koralek umistime ihned do perlitu nebo temperovaci picky. Pokud

umistujeme koralky do perlitu, vzdy dbame na to, abychom je rovnali za sebe, tak jak jsme je
vyrobili. Neméli bychom vkladat horké korélky do tésné blizkosti téch prochladlych.

Mozna chyba:

Koralek nemGzeme nechat mimo pfimy dosah plamene. Neprohlizime jej mimo plamen a ne-
prodlené ho dame temperovat. V3echny velké zmény teploty mohou zavinit prasknuti koralku.
Tip:

Pfi nasi prvni prdci nechtéjme za kaZdou cenu, aby nase kordlky byly pfilis tvarové dokonalé. Méli
bychom se spis soustredit na to, aby ndm prdce sla ,,od ruky”. Udéldme si vice kusd. Jakmile bude-
me mit vétsi zkuSenosti v prdci se Zhavou sklovinou, budou i tvary dokonalejsi. SnaZime se vyrdbét
kordlky kolem 0,8 — 1,2 cm v priiméru. Na kordlky vétsi neZ 1,5 cm v priméru se spotiebuje mnoho
skloviny, prdce trvd déle a zaldtecnici maji potiZe udrZet prijatelny tvar.

7. Korélky v perlitu ponechame az do Uplného zchladnuti. BEhem chladnuti je nevytahujeme
z perlitu a neprohlizime je. Zvlasté u koralkll z vétsiho poctu rlznych sklovin mulze byt ta-
kového pocinani pfic¢inou praskani koralkl. Jakmile kordlky zchladly, mdZeme je viechny
vyndat a pfemistit je do nadoby s vodou. Zde je chvili ponechame. Voda, kterd pronikne od-
délovaci hmotou, ndm pomze koralky oddélit od mandrel(l. Vyjmeme z vody jeden koralek
na mandrelu, uchopime jej do ruky, pokud klouze, mizeme si pomoci papirovym kapes-
nickem, kterym korélek obalime, vezmeme do druhé ruky klesté s plochymi Celistmi a témi
stiskneme mandrel kousek od koralku. Koralkem opatrné otoc¢ime, nepouzivame velkou silu,
abychom si nezkfivili mandrel. Vétsinou se ndm podafi jednoduse kordlek sviéknout.
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Koralek se sklenénou drti

: Pouzity material:

. ® sklenéné tycinky riiznych barev

. ® drobné sklenéné zbytky nebo hotova sklenéna drt — nesmi obsahovat Zzadné necistoty
: (ty by se ndm mohly pfilepit na rozzhaveny koralek a nesly by odstranit, na koralku ne-
: vypadaji esteticky)

- ® nadobka nadrt

© @ mandrely s oddélovaci hmotou

Pracovni postup:

1. Drt mizeme koupit hotovou nebo ji vyro-
bime z malych zbytk( skla roztluc¢enych
v hmozdifi. Z pfipravenych jednobarevnych
drti si mGzeme namichat i smés dle fantazie.

18



koralek se sklenénou drti

2. Dalsim krokem postupu je vyroba koralku.
Zopakujeme prfedchozi postup ,prvni kora-
lek az do faze, kdy mdme na mandrelu ho-
tovy zhavy koralek. Zhavy korélek opatrné
obalime v pfipravené sklenéné drti. Na zha-
vou sklovinu by se nam mély pfilepit kousky
drté. U tohoto postupu musime pospichat.
Jakmile ndm koralek vystydne, sklenénd drt
se nepfichyti a mohou ndm na korélku zU-
stat mista bez drté.

3. Koralek s pfichycenou drti vratime zpét do
plamene a zahfejeme, abychom sklenénou
drt spajili s koralkem. MizZeme ji zcela zata-
vit nebo nechat vystouplou.

4. Vsechny nalepované dekory musime ales-
pon z 1/3 protavit do podkladu. Pokud ko-
ralek s dekorem neni dostatecné protaven,
muze nam po vystydnuti z koralku dekor
odpadnout.

5. Kordlek za plamenem nechdme ztuhnout,
dle postupu ,prvni kordlek”, a umistime ho
k temperovani bud' do perlitu nebo do tem-
perovaci picky.
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