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Uvod

Stavebni technologie saddrokartonu byla patentovana koncem minulého stoleti ve
Spojenych statech americkych. Béhem kratké doby se sddrokarton prakticky rozsifil
do celého svéta a zacal byt vyuZzivan nejen pfi novostavbach, ale i pfi rekonstrukcich,
a to diky své variabilité, malé hmotnosti, recyklovatelnosti, snadné manipulaci.

Systémy sadrokartonovych konstrukci se v dnedni dobé s oblibou vyuZivaji nejen
v bytové vystavbé a vystavbé obcanské vybavenosti, ale své uplatnéni maji také
u staveb prdmyslovych.

Uzivame-li pro sadrokartonové konstrukce slovo ,systém”, pak je tomu proto,
Ze je celd sddrokartonova konstrukce sloZzena z jednotlivych ¢asti, které v uceleném
celku vykazuji fadu vynikajicich vlastnosti, mezi néz patfi esteticky vzhled, uzitné,
konstrukéni a technologické vlastnosti. Jediné kompletné pouZivany systém zajistuje
vyslednou jakost a kvalitu realizované sadrokartonové konstrukce, at je to pricka,
podhled, podlaha apod. Neni-li tomu tak a dochazi ke kombinaci ¢i zaméné riznych
komponentd, $kody na stavebnim dile maji ve svém disledku negativni nasledky
a finan¢ni naklady na odstranéni byvaji zpravidla hodné vysoké.

P¥i praci se sadrokartonem se do povédomi vzil pojem,suchd vystavba“ To proto,
Ze u danych technologickych postupl se v minimalni mife pouzivd mokry proces,
event. je zcela vyloucen (pozn.: mokrym procesem charakterizujeme napftiklad zdéni
z kusového staviva a pouzivani malty, betonaz).

V neposlednifadé sadrokartonové konstrukce vykazuji fadu dobrych vlastnosti ze
stavebné-fyzikalniho hlediska. Nelze opomenout ani skute¢nost, Ze konstrukce suché
vystavby nasly v posledni dobé své velké uplatnéniiv dfevostavbach. Stalé zvySovani
cen energii, poZzadavky ekologické, hygienické, pozadavky na ochranu Zivotniho
prostredi, recyklovatelnost material( atd., ptivedly realizacni firmy a stavebniky ke
dfevostavbam. Sadrokarton zde ma své nezastupitelné misto. V dfevostavbach se
pouziva zejména u sendvi¢ovych vyplnovych stén v dfevéné skeletové konstrukci,
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uziva se pro podlahy, podhledy atd.. Doba vystavby dievostaveb se diky technologii
a vyuziti sddrokartonu zkracuje, vystavba je rychld, dfevostavby maji dobré tepelné-
-technické vlastnosti a vedou k Uspordm energie na vytapéni.

| Obr. 1.1 Vyuziti sadrokartonu v budovach (pramen: www.fast.vsh.cz — archiv)

| Pticky, obklady stropd, podkrovi, pidni vestavby, délici stény, pfedstény, podlahy, instalacni
Sachy, bytovd jadra a ostatni Gpravy v koupelndch a socidlnich zafizenich.

10 Konstrukce ze sddrokartonu



Materialy pro suchou
vystavbu

2.1  Desky

2.1.1 Sadrokartonové desky pro stény
Stavebni sadrokartonové desky tvofi zakladni prvek systému suché vystavby. Tyto
desky se skladaji ze sddrového jadra, které ma na povrchu plast ze specidlniho kartonu.

V dnesni dobé, kdy dbdme na ochranu Zivotniho prostredi, se snazime vyuzivat
namisto pfirodnich surovin suroviny odpadni. Sou¢asnd technologie zpracovani
vychozich surovin vyuziva recyklovanych material. Pro vyrobu sadry pouzivany
pfirodni sadrovec je plné nahrazen tzv. energosadrovcem, ktery vznika vlastné jako
odpadni produkt pfi odsifeni tepelnych elektraren, pfipadné jinych zafizeni. U nas
pouzivana metoda vyuZiva k odsifeni (snizeni oxidu sificitého SO, v ovzdusi) vapen-
nou lazen (vapenné miléko Ca(OH),). A prave pfi tomto procesu vznika sadra, jako
vedlejsi produkt odsifeni. Takto vznikla sadra (CaSO, - H,0) se nazyva energosadrovec.
Rovnéz karton pro oplasténi desek je ze 100% recyklované celulézy.

Dulezitou otazkou, kterou si odbornici kladli, byla Cistota a ekologicka nezavad-
nost energosadrovce. Otazka na pfitomnost Skodlivych latek, jako jsou tézké kovy ¢i
radioaktivni prvky, byla rovnéz hodnocena. Rozbory energosadrovce pred zapocetim
vyroby prokazaly, ze takto vyrobend sddra obsahuje mensi mnozZstvi necistot nez
saddrovec pfirodni.

Potom neni samoziejmé ndhodou, ze vyroba sadrokartonovych desek byla
umisténa do blizkosti velkych tepelnych elektraren, napt. v Po¢eradech (od roku
1994) a Hornich Pocaplech (od roku 1999).

Materidly pro suchou vystavbu 11



2.1.1.1 Rozdéleni sadrokartonovych desek

Dnesni bézny sortiment naseho trhu nabizi sddrokartonové desky uré¢ené do rdz-
ného prostredi, v rdznych plosnych rozmérech a v nékolika tloustkach. Desky se lisi
barvou kartonu oplasténi a barvou a textem potisku. Kvalita desek se fidi aktudlnim
predpisem: CSN EN 520 (72 3611) Sadrokartonové desky — Definice, pozadavky
a zkusebni metody, ktera je platnd od 1. 6. 2005.

» Standardni sadrokartonové desky ,A”

Deska typu A je standardni obycejna sadrokartonova deska pro bézné prostredi
interiérd s relativni vihkosti mensi nez 65 % pfi 20 °C a pro konstrukce bez zvyse-
nych pozéarnich pozadavkd. Mzeme ji pouzit pro pficky, podhledy, nebo Sachtové
a predsazené stény. Tato deska je opatiena bilym kartonem a modrym popisem na
zadni strané, s ozna¢enim WHITE, pfipadné GKB nebo RB (A). Za oznaenim pisme-
ny nasleduje ¢islo vyjadfujici tloustku desky v milimetrech (napf. GKB 12.5 apod.).
Oznaceni se u jednotlivych vyrobc lisi.

P Impregnované sadrokartonové desky ,H"
Deska typu H je stavebni deska, kterd ma jadro i kartonové oplasténi specialné im-
pregnované do prostiedi s vyssi vzdusnou vihkosti, a to s relativni vlhkosti do 75 %
pfi 20 °C (85 % pouze po dobu, ktera je kratsi nez 10 hodin, 100 % pouze po dobu,
ktera je kratsi nez 2 hodiny), jako jsou napf. koupelny a WC. Tyto desky se lisi barvou
oplasténi, karton na povrchu desek je zeleny s modrym popisem na zadni strané.
Oznaceniimpregnované desky je GREEN, pfipadné GKB-I, RBI (H2) a pfislu3na tloustka.
Do trvale vlhkych provoz(, tam, kde by byly konstrukce vystaveny pdsobeni zemni
vlihkosti nebo napfiklad pro stény trvale ostfikované vodou nejsou sadrokartonové
desky vhodné. Zde musime volit desky na bazi cementu, napf. cementovou desku
bez dfevni hmoty AQUAPANEL apod.

P Protipozarni sadrokartonové desky ,F*”

Potfebujeme-li konstrukci s protipozarni odolnosti, mdzeme zvolit protipozarni
desku typu F, jejiz sddrové jadro je dodatecné zpevnéno skelnymi vidkny. Tato deska
je opatfena bilym, rdizovym, pfipadné cervenym kartonem a cervenym potiskem
(nebo muize byt rubova strana sedobild s modrym potiskem, oznaceni se lisi podle
jednotlivych vyrobc), s oznacenim RED, pfipadné GKF, RF (DF) s uvedenim pfislusné

12 Konstrukce ze sddrokartonu



tloustky. Protipozarni deska je ur¢ena do interiérQ s relativni vihkosti mensi nez
65 % pfi 20 °C.

P Protipozarni impregnované sadrokartonové desky ,FH”

Stavebni sddrokartonova deska typu FH ma sadrové jadro zpevnéno skelnymi vidk-
ny a navic je jadro i povrchovy karton impregnovan do prostiedi s vyssi vzdusnou
vlhkosti (s relativni vihkosti do 75 % pfi 20 °C). Tato deska je oplasténd zelenym
kartonem s cervenym potiskem. Oznaceni desky je RED GREEN, pfipadné GKF-I, RFI
(DFH2) s uvedenim ptislusné tloustky.

2.1.1.2 Tloustky sadrokartonovych desek

Obvykla tloustka desek pro rovinné konstrukce je 12,5 mm. Navrhujeme-li konstruk-
ci se zvySenymi naroky na pozarni odolnost, na akustické vlastnosti apod., mame
na vybér sadrokartonové desky s vétsi tloustkou, a to 15, 18, 20 nebo az 25 mm.
Sadrokartonové desky s mensi tloustkou (9,5 nebo 6,5 mm) vyuzijeme pro ohybané
konstrukce, pro pficky nebo podhledy s polomérem 1 000 mm. Pokud bychom chtéli
dosdhnout mensiho poloméru, a to az 600 mm, musime desku pfi ohybani navlhdit.

2.1.1.3 Rozméry sadrokartonovych desek

Obvykl4 Sitka sddrokartonovych desek je 1 200 nebo 1 250 mm, u ohebnych desek
je sitka 900 mm a u lehkych stavebnich desek pouze 600 mm. Délkovy rozmér
sadrokartonovych desek zac¢ina u hranice 2000 mm a kon¢i u délky 3000 mm.
Na objednavku, pokud je splnén minimalni pozadavek na mnozstvi vyrobenych desek
(obvykle alespon Ctyti palety), Ize vyrobit desky v konkrétnim pozadovaném rozméru.

| Tab. 2.1 Piehled bézného sortimentu sddrokartonovych desek

Druhy desek Oznaceni* Barva kartonu/potisku
Stavebni desky WHITE, GKB, RB (A) Bild/modra

Stavebni desky impregnovana GREEN, GKB-I, RBI (H2) Zelend/modra

Stavebni desky protipozarni RED, GKF, RF (DF) Bild, riZovd, Cervend/cervend

Stavebni desky protipozarniimpregnované  RED GREEN, GKF-I, RFI (DFH2) Zelend/cervend
*oznaceni A, H,F FH ... dle CSNEN 520

GKB ... dle DIN 18 180
RB ... piklad jiného oznaceni jednoho z vyrobcii desek u nds

Materidly pro suchou vystavbu 13



| Obr. 2.1 Vzorky desek (zleva): specialni tvrzena deska Diamant tl. 12,5 mm, WHITE tl. 12,5 mm,
RED tl. 15 mm, specidlni tvrzend deska Diamant tl. 15 mm, GREEN tl. 12,5 mm

| Tah. 2.2 Rozméry béznych sddrokartonovych desek

Rozméry sadrokartonovych desek — standardni desky/(specialni desky)

Tloustka (mm) (6,5)/9,5;12,5;15,0; 18,0/(20,0; 25,0; 30,0)
Sitka (mm) 1200, 1250/(600, 900)
Délka (mm) 2000, 2500, 2 600, 2750, 3 000

Vyroba desek probihd na vyrobnilince, kde se na rozprostifeny povrchovy karton
nanasi kasovita sadrova hmota a ta se opétovné prekryva vrstvou kartonu. Po za-
tuhnuti se nekone¢né dlouhy pas sddrokartonu feze na jednotlivé desky. Vyrobené
saddrokartonové desky maji proto dvoji hrany, origindlni v podéIném sméru a fezané
hrany v pfi¢cném sméru. Pi praci s deskami, pfi zkracovani, ptitezavani apod. vytvo-
fime fezanou hranu v obou smérech desky.

Podélnd origindlni hrana sadrokartonové desky je oplasténd kartonem a je pIng,
zkosend, zplostéla, kulatd nebo pulkulatd, prosté tvarovana tak, aby bylo mozné
snadné tmeleni spary véetné pfipadného vlozeni vyztuzné pasky.

Pfi¢nou fezanou hranu desky pozname na prvni pohled, neni obalena kartonem,
fezané hrany jsou ve vétsinou uz z vyroby opatieny srazenim pod Ghlem 22,5° a to
do 2/3 tloustky desky. Pokud jakéakoliv fezana hrana, jako napfriklad hrany vznikajici
pfi zkracovani nebo pfifezavani desek apod., neni srazend, musime tuto kolmou
hranu srazit specidlnim hoblikem na hrany nebo noZzem. SraZeni hran je nutné pro
provedeni kvalitniho zatmeleni spoje a ndslednou pevnost spoje bez trhlin.

14 Konstrukce ze sddrokartonu
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Tabh.2.3 Nejcastéji pouzivané hrany desek

Popis/oznaceni

PodéInd plilkulatd hrana (HRK)

PodéInd pllkulatd zplostéla hrana (HRAK)

PodéInd zplostéla hrana (AK)

PodéInd pInd hrana (VK)

Pri¢nd zkosend hrana (FK) (pficna hrana kolmo fezand s iikosem)

Pricna fezand hrana rovna (SK) (pficnd hrana kolmo fezand)

Podélnd kulata hrana (RK)

Hrana Vidiwall (VT)

PodéInd hrana PRO

PodéInd hrana VARIO PRO

Grafické zobrazeni hrany

LA

Pri praci se sddrokartonem nesmime zapomenout, ze kazd4 deska ma licovou

a rubovou stranu. Desky jsou z licové strany obvykle bez popisu, pfipadné jsou

opatieny pouze zna¢kami pro umisténi Sroubu, a to uprostied nebo uprostied a na

krajich desek.

Materidly pro suchou vystavbu
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Kazda deska je ale hlavné opatfena popisem z rubové strany. Toto oznaceni je
povinnosti, kterou uklada vyrobci zakon. Znaceni desek ma sva pravidla, udava typ,
rozmér desky (hlavné tloustku a délku desky), datum vyroby, typ hrany, oznaceni
vyrobce apod.

2.1.2  Sadrovlaknité desky pro stény

Sadrovlaknité desky jsou dnes vedle sadrokartonovych desek nedilnou soucasti
systémU suché vystavby. Sddrovlaknité desky se vyrabi ze sadry a rozvldaknéného
papiru (celuldzy). Sadra a celuléza, tyto dvé zakladni suroviny, se dikladné smisi
a po pfidani vody se lisuji do robustnich tvrdych desek. Poté jsou desky vysuseny,
impregnovany a nafezédny na pozadovany rozmér. Na povrchu nejsou sadrovlaknité
desky opatteny kartonovou vrstvou. Hrany desek jsou typu SK, tedy fezané hrany
rovné nebo VT (viz tab. 2.3).

Sadrovlaknité desky pouzivdme pro stény, bezpecnostni pFicky, pfedsazené
stény, podhledy a konstrukce suché vystavby, u kterych je pozadovana vyssi mecha-
nicka odolnost a pripadné tvrdsi a odolnéjsi povrch. Mohou byt pouZity pro vnéjsi
oplasténi dievostaveb, skeletovych systém0 v chrdnéné expozici, v podchodech,
prijezdech, jako podbiti presahu stfech nebo jako nosic kontaktniho zateplovaciho
systému ETICS. Sadrovlaknité desky mdzeme pouzit i pro konstrukce protipozarni
a v prostredi se zvysenou vlhkosti. Montaz a prace se sadrovlaknitymi deskami je diky
jejich tvrdosti narocnéjsi.

V soucasné nabidce trhu se stavebnim materidlem najdeme sadrovlaknité des-
ky s rliznymi obchodnimi ndzvy (napf. Vidiwall, Rigidur apod.). Zaroven navic jsou
k tradi¢nim rozmérdm nabizeny i tzv. maloformatové desky (1 000x1 500 mm) a také
velkoformatové desky (Sitky 1 245 a 1 250 standardnich délek od 2 000 do 3 000 mm),
u kterych je hlavni pfednosti minimalizace spar mezi deskami v konstrukcich. Na za-
kazku Ize vyrobit desky az do rozméru 2 500x6 000 mm v tloustkach 10,0; 12,5; 15,0;
18,0 mm (jde o desky s ozna¢enim Rigidur XXL) apod.

| Tah. 2.4 Standardni rozméry sddrovlaknitych desek

Rozméry sadrovlaknitych desek

Tloustka (mm) 10,0; 12,5; 15,0
Sitka (mm) 1000, 1245, 1249,1250
Délka (mm) 1500, 2000, 2 500, 2540, 2 600, 2620, 2 750, 3 000
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2.1.3  Desky pro suché plovouci podlahy

2.1.3.1 Desky pro sadrokartonové suché plovouci podlahy

Na podlahy jsou kladeny jiné, vy$si ndroky nez na stény, a proto i sddrokartonové
desky pouzivané pravé pro podlahové konstrukce maji odlisné vlastnosti. Jde
predevsim o vyssi naroky na mechanickou odolnost a také na kvalitnéjsi karton na
povrchu sadrokartonovych desek.

Nem(iZeme proto zaménit desky uréené pro podlahy s deskami uré¢enymi pro
sténové konstrukce a naopak. Podlahové desky jsou impregnovany proti zvysené
vzdusné vlhkosti, podobné jako desky GKBI (RBI, H2) pro stény.

Nas trh nabizi podlahové sadrokartonové desky a dilce s riznymi obchodnimi
nazvy (Rigiplan, Rigidur apod.), které se navic lisi rozméry. Vlastnosti téchto desek
jsou srovnatelné.

[ermacell

Podlahove prvky
FERMACELL

Pyl e B 3 Bal 5l
e hal sy s
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Suché plovouci podlahy jsou vytvoreny deskami nebo dilci:

Podlaha muze byt vytvofena ze dvou vrstev desek tloustky 12,5 mm, plosnych
rozméra obvykle 600x2 000 mm. Tyto desky se na stavbé kladou vedle sebe a na
né se lepi dalsi vrstva desek, spary se lepi a disledné prosttidavaji min. o 300 mm.
Celkova tloustka vrstvy ze sddrokartonovych podlahovych desek je 25 mm.
Podlaha muze byt vytvorena ze dvou nebo tii sadrokartonovych desek s vyso-
kou pevnosti (TUB), tloustky 12,5 mm, plosnych rozméri 900x1 250 mm. Desky
se kladou na sebe na stavbé s dlislednym presazenim spar ve vSech vrstvach.
Spojuji se sponkami.

V druhém piipadé mlzeme podlahu vytvorit z podlahovych dilcG. Z vyrobny
jsou vytvoreny dilce ze specidlnich tfi vzéjemné slepenych desek tloustky 8 mm,
plosnych rozmérd 600x2 000 mm. Celkova tloustka dilct je 25 mm. Dilce maji
vytvofeny zamek z pera a drazky, které vznikaji uz ve vyrobé, a to posunutim
desek pfi lepeni do dilct. Toto opatfeni umoznuje jednoduchou montaz.

Ve tfetim pfipadé mdzeme podlahu vytvofit z podobnych podlahovych dilcl
se zamkem, které jsou navic doplnény tepelnou izolaci s tovarné nalepenym
pénovym polystyrenem tl. 20 nebo 30 mm. Celkova tloustka dilce je potom
45 nebo 55 mm.

Tab. 2.5 Nejcastéji pouzivané typy sadrokartonovych desek pro suché podlahy

Popis Tloustka  Obrazek
(mm)
Podlahaskladand . . [TITTTIToTTTTTTTTon d
pommmmmmmoooe 5
26 dvou desek Deska 12,5+12,5 |j: 12’0

Podlaha z dilcti Podlahovy dilec

2
Podlaha z dilci E"‘;';I';‘I:‘g’lg:e‘ 25+20=45 - = r
s tepelnou izolaci > Pock 25+30=55 2
izolaci 3
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Sadrokartonové desky i podlahové dilce musi byt vzdy celoplo3né podepieny
podkladni stropni konstrukci apod. Pro pfipadné vyrovndni nerovnosti slouzi lehéeny
podsyp, ktery byva soucasti nabidky suchych podlah. Ten zaroven slouzi ke zvyseni
tepelné-izolac¢nich a akustickych vlastnosti budouci konstrukce navrzené podlahy.
Kvyrovnani podkladnich vrstev mlze byt také pouzita samonivelaéni stérka, pfipadné
potér, a to cementovy, anhydritovy apod.

Na tyto podlahy je mozné plnoplosné lepit parkety, keramickou dlazbu apod.,
pod linoleum a PVC (pruzné tenkovrstvé naslapné vrstvy) a rovnéz do mist, kde bu-
dou po podlaze popojizdét koleckové Zidle, se doporucuje sadrokartonovy povrch
opatfit samonivelacni stérkou, do vlhkych mistnosti (kuchyné, koupelny, WC apod.)
se navrhuje navic plnoplo3ny hydroizola¢ni natér.

2.1.3.2 Desky pro sadrovlaknité suché plovouci podlahy

Séadrovlaknité desky urcené pro konstrukci podlahy jsou impregnované do prostiedi

se zvysenou vzdusnou vihkosti, maji vyssi tvrdost, vyssi tvrdost povrchu a maji lepsi

protipozarni vlastnosti nez podlahové desky a dilce sddrokartonové. Lze je vyhodné
pouzit do kancelafskych prostor, zde neni potfeba ztuzujici stérka pod koleckové

Zidle. Nejsou urceny do pramyslovych staveb.

Na nasem trhu jsou podlahové sadrovlaknité desky pod rdznymi obchodnimi
nazvy od rlznych vyrobcl, riznych rozmérd a srovnatelnych vlastnosti. Podlahy
jsou vytvoreny ze sadrovlaknitych desek nebo dilct:

P Sucha plovouci sadrovlaknita podlaha muze byt vytvoiena ze dvou desek
(Vidifloor, Rigidur) tloustky 10 nebo 12,5 mm, plo3nych rozmér(i obvykle 500 az
1000x1 500 mm, se kladou vedle sebe a na sebe ve dvou vrstvach, lepi se a fixuji
sponkami nebo Srouby s dlslednym prostfidanim vrstev az na stavbé. Celkova
tloustka je 20 nebo 25 mm. Tato podlaha je naroc¢néjsi na cas a presnost provadéni.

P V druhém pfipadé maze byt podlaha vytvoiena z podlahovych dilct ze dvou
tovarné slepenych sadovlaknitych desek tloustky 10 mm nebo 12,5 mm, plosnych
rozmér( 500x1 500 mm, celkové tloustky 20 mm nebo 25 mm. Desky spojené
v podlahové dilce vytvafi po obvodu polodrazku, kterou se potom spojuji na-
vzajem k sobé za pomoci lepidla a Sroubl. Montaz téchto desek je mnohem
jednodussi.

P Dalsi moznosti je vytvoieni podlahy z podobnych dilct s polodrazkou jako v pred-
chozi varianté, dilce jsou navic opatfeny uz z vyroby tepelnou izolaci z pénového
polystyrenu v tloustce 20 nebo 30 mm, nebo vldknité tepelné izolace v tloustce
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