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Uvod

Technologie smaltovani je femeslo s velmi bohatou historii. Prvni vyrobky s pouzitim smaltu
jsou znamy jiz ze starovéku z oblasti Dalného vychodu (Japonsko, Cina, Indie nebo Egypt).
Smaltem se dekorovalo nejen nadobi, ale pouzival se také pfi vyrobé 3perkd. V Ciné se pro-
slavily nadoby zhotovené velmi naro¢nou a zajimavou technikou cloisonné. Ve Sperkafrstvi
byl smalt luxusnim materidlem, a diky tomu se tento material dostal do rukou opravdovych
mistr(. Mohli tak vzniknout nadherné Sperky, které v dnesni dobé jen tézko naleznou kon-
kurenci. Smalt nebyl tak béznym v pouziti pfi vyrobé Sperku jako u nadob, religiéznich pred-
métd a podobné. Pozdéji, v 5.-7. st. naseho letopoctu, byla tato technologie prfenesena do
Evropy.

Misa vyrobena technikou cloisonné. Touto technikou byly zdobeny obrovské kusy. V dnesni uspécha-
né dobé si téZko predstavime remesinika, jak tvofi pomoci této velmi zdlouhavé a titérné techniky.
Foto: wikipedie

Smaltovany sperk zazil sv(j vrchol v obdobi secese. Znamym secesnim $perkafem byl René
jeho bohatou barevnost. Dalsim mistrem smaltu byl Peter Carl Fabergé (1846-1920), rusky
Sperkaf vynikajicich schopnosti. Fabergé byl prikopnikem ruského tradi¢niho daru - bohaté
zdobeného vejce, které pdvodné objednal Car pro svou zenu jako dar k Velikonoclim. Tato
vejce byla zhotovena z drahych kov(, drahokam(, smaltovanych miniatur a jiného velmi
vzacného materidlu v dokonalém zpracovani. Dnes nalezneme mnoho replik tohoto napadu
v obchodech se suvenyry, tyto objekty maji jiz velmi malo spole¢ného s plvodnimi skvosty.



Foto: internet

Smaltovani neni jen dekorativni technologii, ale i velmi praktickou ochranou kovu. Smalt
chréni kov pred korozi vrstvou skelné glazury a propGjcuje mu ¢aste¢né vlastnosti skla. Proto
se smaltu vyuzivd i v industridInim odvétvi. V minulosti se smaltovalo kupfikladu nadobi, kte-
ré se smaltem také dekorovalo. V kuchynich nasich babicek najdeme smaltované hrnecky,
talife, cedniky, a nebo dfezy, v koupelné pak umyvadla a vany. Vznikly krasné kusy zdobené
stfikanym vzorem pres Sablonu.

V Cechéch se za¢alo smaltované nadobi vyrabét v roce 1842 v Novém Jachymové. Pozdéji
vznikla velmi zndma firma Sphinx. Vyroba smaltovaného nadobi u nas nikdy zcela nezanikla,
ale v urc¢itém obdobi byla velmi utlumena. V dnedni dobé je vyroba smaltovaného nadobi
opét pomérné hojna. Vznikaji barevné hrnce a veselé hrne¢ky, a to jak u Ceskych vyrobcd, tak
v zahranici.

Dnes se smalt nepouziva tak ¢asto pfi vyrobé luxusnich Sperku jako spi$ pfi vyrobé dekorativ-
nich pfedméta. Pro své nenahraditelné vlastnosti ale nikdy své misto ve $perkafstvi neztratil.
Je stéle castéji zpracovavan v domdacich podminkach, kde vznikaji mnohdy kvalitni a zajimavé
$perky. V industridlni sféfe se samoziejmé pouziva stale.



Material

Smalt urceny ke smaltovani je ve své podstaté jemny skelny prasek, obarveny rlznymi oxi-
dy kovu. Tento prasek se nanasi na podklad a nasledné se tavi v pecich pfi vysoké teploté.
Tavenim pak méni konzistencia pokryje povrch odolnou, celistvou skelnou vrstvou.Vzhledem
k tomu, ze smalt jsou mala zrnicka pevného skupenstvi, ktera pfi aplikaci pouze méni na chvili
konzistenci a tvar, neni snadné ze smaltovych praskd michat barvy, jako tfeba u akrylovych
nebo olejovych barev. Kazdé zrnko smaltu ma svou barvu, a protoze jde v podstaté o na-
mleté sklo, které neni v surovém stavu nasakavé, nelze vymichat novy odstin. Zrni¢ka se pak
skladaji vedle sebe a tvofi kropenaty povrch. Aviak tato vlastnost se dé vyuzit v nds prospéch.
Samoziejmé ¢im jemnéji smalt nameleme nebo nadrtime, tim jemnéjsi struktura barevného
povrchu vznikne. Tedy u velmi jemného smaltu je mozné docilit i urcité kompaktnosti vyho-
toveného nového odstinu. Smalty zpravidla barvime oxidy kovd — barvitky. V potiebach pro
keramiky jich najdeme celou fadu. Zéfivy a jasny odstin vsak tézko ziskdme v domdcich pod-
minkéch. Nastésti existuje stale dost firem, které se vyrobou smaltu zabyvaji.

Jemné namleté smalty



Smalt mizeme rozdélit na dva druhy:
® Technicky smalt

® Sperkaisky smalt
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Hrubé krystaly smaltu Ize pouZit jako efekt, nebo  Sperkafsky smalt pFipraveny k pouZiti
je miZeme nadrtit na jemny prdsek

Technicky smalt se uziva predevsim v primyslovém smaltérském odvétvi a sériové vyrobé.
Vyuziva se k povrchové Upravé kovovych predmétd, jako jsou vany, kuchynské spotiebice aj.,
u kterych se vyuziva pro své technologické vlastnosti (odolnost proti otéru, korozi, riiznym
chemickym latkam a celkové zpevnéni povrchu). Tento smalt se zpracovava pfi velmi vyso-
kych teplotach. Technicky smalt je také mechanicky odolnéjsi nezli smalt Sperkafisky. Protoze
se technicky smalt pali na vyssi teploty, neni barevna skala nikterak rozsahla.

Sperka¥sky smalt, jak jiz z ndzvu vyplyva, se uziva piedeviim k uméleckému smaltu a ve $per-
karském odvétvi. Tento smalt se pali pfi nizSich teplotach, protoze jinak by dochazelo k de-
fektlim nebo oxidaci. Samoziejmé tato vlastnost Sperkarského smaltu se dd mnohdy vyborné
vyuzit pro konecny vysledek prace smaltéra. Protoze se smaltuje také na drahé kovy, je nutné,
aby bod tani smaltu nebyl vys3si, nez podkladového materidlu. Na rozdil od technického smal-
tu je zde nabidka smaltovych barev mnohem vétsi.



Sperkaisky smalt se déli na tfi zakladni druhy smaltu:

Kryci smalt, takzvany opakovy, spolehlivé prekryva barevnost podkladu a jeho mirné nerov-

nosti. Vyuziva se pfevazné k smaltovani na médény a zelezny povrch, kdy nechceme dat vy-
niknout podkladu.

Transparentni smalt nechava prosvitat podklad i strukturu kovu. UZiva se predevsim pfi
uméleckém smaltovani na tepaném podkledu, nebo uzitim zlatych ¢i sttibrnych folii, které
jsou pod smaltem viditelné.

Vétsi efekt po vypalu zméni vlastnost kryciho smaltu na prekrdsné trans-
parentni

V3echny Sperkaiské smalty ziskavaji odstiny své barvy v zavislosti na délce nebo teploté
vypalu smaltu. Proces vypalovani smaltu zavisi na zkusenostech a schopnostech toho, kdo
vypal provadi. Smaltové barvy jako takové, mizeme jesté rozdélit na velmi jemné, jemné,
stredni a tvrdé. Podle téchto kritérii také volime naslednou délku vypalu, kterd probiha
v rozsahu 700-1000 °C. Pokud smalt zakoupime v obchodé, bude bali¢ek opatren etiketou,
kde bude vyznacen stuperi vypalu a mnohdy i tvrdost.

Smalt ziskava své predni vlastnosti pravé diky zpracovani pfi vysokych teplotach, kdy na kovu
vytvofi sklenény (smaltovy) velmi odolny povrch. Pokud zvolime Spatnou kombinaci pouzi-
tych barev, nebo nespravné provedeme proces vypalovani smaltu, barvy nds mohou nepfi-
jemné prekvapit. Rozpiji se, vybublaji, navzajem se vytlaci a zniéi tak strukturu nebo dekor,
ktery jsme v surovém stavu pracné vytvofrili. Proto je nutné provadét zkousky a peclivé volit
barvy.



Velmi dekorativni efekt zvany millefiore Nitkovy smalt, tahany z roztaveného smaltu
— tisice kvétu

Krystaly a kameny Do $perku muiZeme zatavit i mensi kousky médi



PODKLADOVY MATERIAL

Jako podklad pro smaltovani mizeme pouzit fadu réiznych kova, ale pro Sperky zpravidla vy-
uzijeme vyborné vodivé vlastnosti médi, pfipadné stfibra. Mizeme zakoupit hotové médéné
vyseky, které se proddvaji ve specializovanych prodejnach na vybér je zde rozsahlé mnozstvi
tvar. Dal$i moznost je zakoupeni médéného plechu a nasledné opracovani podle vlastniho
navrhu. Plech miZeme stfihat ndzkami na plech nebo fezat pomoci zlatnické pilky. Stfibrny
plech upravujeme stejnym zplsobem.

Vyrezy ru¢né vyrezané z médéného plechu podle vlastniho ndvrhu

Zlatnickd pilka a nahradni pilky. Pilky jsou krehké, ale presto je dobré
koupit radéji draZsi a kvalitnéjsi. Ty byvaji ostré a prdce s nimi je snadnd
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DRAT

Médény, nebo stribrny drat ma Siroké vyuzi-
ti ve smaltu. Drat mlzeme vtavit do smaltu
a vytvofit zajimavé vzory. Tenky dratek cca
0,4-0,5 mm pouzivame v technice cloisonne.
U ndkupu médéného drdtu je nutné dbat o to,
aby nebyl povrchové upraveny a dostate¢né
pfilnul k smaltovanému povrchu.

EFEKTY

Efekty pro praci se smaltem zakoupime ve
specializovanych prodejnach. V nabidce je
celd rfada riznych efektd. Nejoblibenéjsi jsou
millefiore, drobounké kvétinky. Zajimavy je
i nitovy smalt, kdy se z roztaveného smaltu
pomoci klesti vytahuji vlasenky a ty se po té
zatavuji do pripraveného smaltu. Dale existuji
rdzné koralky, valounky, médéné drobnstky
a podobné.

KOVOVE FOLIE

Kovové folie mizeme zakoupit ve specializo-
vanych prodejnéch. Jsou to tenoucce vyvalco-
vané plechy, které mizeme zakoupit v obcho-
dé s vytvarnymi potiebami. Pouzivaji se jako
mezivrstva ve smaltu a jejich pouzitim docili-
me velmi zajimavého oZiveni jednoduchého
Sperku.

Rizné typy drdtu. Médény Ize zakoupit v pro-
dejndch pro kutily. Je tfeba dbdt na to, aby po-
vrch nebyl lakovdn. V takovém pripadé odska-
kuje od smaltu. Stribrny pak mizeme koupit
v prodejndch s drahymi kovy

2

K" 2

Efektni smalt

Stribrnd folie
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Vyroba smaltovaného sperku

Smalt je sypky prasek, ktery se pomoci vysokych teplot méni (tavi) a pfi ndsledném tuhnu-
ti vytvafi na svém podkladu vysoce odolny skelny povrch - smalt. Vzhledem k tomu Ze se
smaltové barvy nemichaji jako tfeba barvy malifské, je nutné mit pro kazdy odstin smaltu
specifickou barvu.

Sperkafsky smalt, na rozdil od technického smaltu, je moZno vypalovat i pfi nizich teplotach
(cca 750 °C) kterych je mozné s pfislusnym vybavenim dosahnout i vdoméacich podminkach.
Nizsi teplota se u Sperkaiského smaltu uziva také proto, aby se v piipadé pouziti drahych kovi
se smaltem tento kov neposkodil, nebo neroztavil pfi taveni smaltu.

Proces vyroby smaltovaného Sperku probiha tak, ze na pfedem pfipraveny kovovy povrch
(nejcastéji médény plisek). Ten je mozno zakoupit ve specializovanych prodejnach s umé-
leckymi potfebami. PliSek obrousime aby nemél ostré hrany a odmastime, to aby Sperkarsky
smalt spravné prilnul k podkladu. Poté naneseme na podklad pomoci $tétce nebo riiznych
Sperkarskych nastroju sypky smaltovy prasek. Tento prasek nasledné upravime do pozadova-
ného vzoru ¢i tvaru. Aplikace tohoto kryciho smaltu prekryva barevnost podkladu a nékteré
jeho nerovnosti. Pokud chceme podkladovy kov pro sviij umélecky vzhled smaltu zachovat,
nanasime vrstvu prihledného smaltu ktery nechava podklad a strukturu prosvitat.

Sperkafské smalty ziskavaji odstiny své barvy v zavislosti na délce a teploté vypalu smaltu.
Zde je potrebna urcitd Sikovnost a zkusenost toho, kdo vypalovani smaltu provadi. Jinak se
smalt spali a nebo nedostatecné roztavi a nepfilne ke svému podkladu, coz zapficini nasledné
praskani smaltu a odlupovani od podkladového materialu.

Po ukonceni vypalovaciho procesu smaltu je nutné odstranit spaleny kov (okuje) a necistoty,
které pfi paleni smaltu vzniknou. Poté se nanasi dalsi vrstvy smaltu, které se vzdy po své apli-
kaci znovu vypaluji a proces se opakuje. Pocet smaltovacich procest a vypalovani zavisi na
pozadavku a schopnostech smaltéra a poZadavcich na barvu a odstin smaltu. Nékteré smal-
tové barvy se v pfipadé naslednych vypall smaltu neméni, nékteré zméni svou barvu Uplné.
V zasadé ovsem plati, Ze ¢im méné Sperk podrobime vypalu, tim lépe.

Zakoupené vyseky pfimo pro prdci se smaltem
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Naradi a pomucky

Zdkladni pomlicky, bez kterych se v dilné téZzko obejdeme

STETCE

Pri praci se smaltem pouzivame ve velké miie stétcl. Je dobré pofidit par rizné silnych sté-
teckd, nejlépe pak $tétce kulaté, idealné uréené pro praci s akrylem. Cim jemnéjsi vlas 3tétce,
tim naro¢néjsi prace. Idedlni velikost stétce je kolem 1. Dobry Stétec koupime ve vytvarnych
potiebach, levnéjsi stétce urcené pro déti nejsou pro praci vhodné.

Neékolik riznych stétcd. Pri prdci je nutné stétce priibézné a velmi casto
radné vyplachovat, aby se zrni¢ka smaltu nedostaly do Stétce a nezni-
cily jeho tvar

13



NUZKY

Protoze si pfipravujeme nékteré podklady sami, je tfeba vybavit dilnu také kvalitnimi ndizkami.
Skvélé jsou nlizky na plech, at uz profesionalni ¢i pro kutily, kterymi mizeme kromé zkracovani
dratkd, stihat i plech bez toho, aniz bychom se néjak zvlast namahaly. Pokud se chceme co nej-
vice vyhnout praci s pilkou, kterd muiize byt zvlast zpocatku velmi narocnd a zdlouhava, je moz-
né poridit jemnéjsi nGizky v obchodech pro zlatniky. Ty ndm umozni stfihat drobnéjsi tvary.

Klasické ntizky na plech k dostdni'v obchodech pro kutily

PILKY

Zlatnické ¢i modelaiské pilky jsou skvélym pomocnikem pfi vyrobé kovovych podkladi.
Prace s nimi je zpocatku naro¢na, nicméné po prekonani prvni faze neni lepsi naradi k docile-
ni navrhovanych tvar(. Pilku drzime vertikalné, lupinek upevnime tak, aby ostré spicky mifily
k zemi. Lehkym prejetim prstu se ujistime, ze jsme pilku uchytili spravné. A takto pracujeme,
dokud se lupinek neotupi, nebo nepraskne. Skvélé jsou lupinky pro modelare, které maji ostfi
kolem dokola, takze mizeme libovolné fezat do vsech sméru.

Oblouk zlatnické pilky a nahradni pilky
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o
PILNIKY

Jako dalsi nezbytné naradi je pilnik. Tedy pilniky. Jeden zcela jisté nestaci a dilnu mizeme
vybavit pilniky riznych hrubosti, velikosti i profil(i. Cim vétsi hrubost, tim silngji pilnik odebira
povrchovy materidl. Pilnik se ¢astou praci zandsi a nepracuje se s nim dobfe. Proto je vhod-
né cas od casu pilnik vycistit mosaznym draténym kartacem. Pilni¢ky vyuZzijem k zabrouseni
hran Sperku, ale i k zabrusovéni dratk(. Kromé pilnikli pouzivdme i brousky. Klasické carbo-
rundum, které se drive uzivalo k ostreni kos ¢i srpu. Pro praci se smaltem volime pouziti hrub-

Sich brouska.

Neékolik rdznych pilnikd a brousku

MINIFREZKA

Minifrézka je skute¢né skvélym nastrojem v kazdé Sperkarské dilné. Maly rozmér dovoluje
snadné drzeni pii praci na objektu malych rozmérd. Frézku je mozné vybavit i nastavcem, kte-
ry mavelikost tuzky a pracuje se s nim stejné jednoduse. Existuje bezpocet nastavct k rdznym
Upravam. Od brusnych kotouckd, vrtacka, brouskd po lestici nastavce, kdy spolu s lestici pastou
dosahneme u konec¢ného vyrobku krasné vylesténych ploch. Minifrézky se vyrabéji v kategorii
hobby ale i v kategorii pro profesionaly, zélezi na nas, co vybereme a jak moc vyuzijeme.

Minifrézka a nékolik ndstavci

15



KLESTE

Klesté vyuzijeme pii Upravé podkladd, ale predevsim pfi kompletaci hotovych 3perkd.
Neobejdeme se bez drobnych kulatych klesti a dobre nam poslouzi i klesté ploché. Miizeme
koupit spoustu dalsich, ale tyto dvoje patfi do zakladni vybavy smaltéra.

Sada klesti malych velikosti

PEC

Smaltérska picka je nejnakladnéjsi, avsak také nejdllezitéjsi véci, kterou si musime pofidit.
Smaltérské pece se vyrabéji v mnoha velikostech. Pokud nechceme smaltovat vétsi kusy, jako
treba nadobi ¢i rozmérné cedule, sta¢i ndm zakladni picka. Mensi rozméry (cca 15 X 15 cm)
jsou vyhodné i s ohledem na spotiebu energie. Mensi prostor se vyrazné rychleji nazhavi, nezli
prostor vétsi. Pec vybavend termostatem ndm umozni dodrzet konstantni teplotu po dobu vy-
palu, a tim ndm zjednodusi préci s riznymi barvami. K peci se nam dobfe hodi rizné stojanky,
které ndm umozni smaltovat z obou stran, nebo prostorové $perky a podobné. Hotovy vyro-
bek vklddame do pece po zaschnuti, abychom predesly odprysknuti smaltu od povrchu. Doba
vypalu zalezi na typu smaltovaciho prasku a nasich pozadavki na barevnost. Obecné plati, ze
transparentni smalt palime delsi dobu a kryci pak Setrnéji. Také je velmi dilezita velikost Sper-
ku a tloustka plechu, ¢&im mensi plocha a &m tenéi plech, tim kratsi doba vypalu. Radové se ale
vypal pocitd na minuty, tedy obecné Ize fici, Ze 3-5 ti minutovy vypal u stredné velkého Sperku
na plechu tloustky 1 mm, pfi teploté cca 750 °C, je tak akorat. Rozhodné nelze smalt palit v ke-
ramické peci, vzhledem k dobé nahftati. Také je nutné smalt vyndat z rozzhavené pece, na coz
neni keramicka pec urcena. Picku Ize pouzit i na taveni skla, i stibra.

Rdzné podlozky a stojdnky do pece Pohled do rozzhavené pece

16



Klasickd smaltérskd picka bez termostatu, ktery je mozZné pripojit

PRACOVNI MiSTO

Prace se smaltem je krasna a kreativni, nicméné bychom neméli zapominat na to, Ze pracu-
jeme s jedovatym materidlem, jimz v surovém stavu smalt castecné je. Ve zkratce, ¢im hlub-
$i a krasné&jsi barvy, tim vice jedovatych prvkd obsahuji. Sperkafské smalty obsahuji ¢asto
kadmium, olovo a pod. Proto je dobré oddélit pracovni misto od domacnosti. Pfi aplikaci
smaltu se dostava prasek do ovzdusi, ten pak dychame a ohrozujeme nejen nase zdravi, ale
i zdravi spolubydlicich. Pfi praci je dobré nosit respirator, pracovni odév a nejist ani nepit.

Pracovni sttl by mél byt prostorny, idedlni jsou mensi policky na prehledné rozlozeni krabicek
se smalty, abychom vzdy mély barvy po ruce.V okoli pece by mél byt dostatecné velky prostor,
abychom vyloucili moznost pozaru. Pec je dobré polozit ne pfimo na stul, ale na nehoflavou
podlozku. Prostor by mél byt velmi dobfe vétratelny a samoziejmé i dostatecné osvétleny.
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TRAGANT A PATINA

Tragant je nenahraditelny pomocnik pfi praci se smaltem, zajisti prasek pred opadanim pfi vyro-
bé prostorovych Sperkl a v technice cloisonne podrzi pracné vyskladané dratky na svém misté.

Patinu m{Zeme pouzit pfi zavére¢né Upraveé Sperkuy, ¢i jeho komponentd. MGzeme si ji pfipra-
vit doma, ale vzhledem k nepatrnému mnozstvi, které je tfeba pfi praci s drobnym Sperkem,
doporucuji koupit hotovou v malém mnozstvi. Patinu |ze zakoupit v obchodech s vytvarnymi
potfebami. Prace s ni je velmi jednoducha. Mista, kterd nepokryva smalt, vatickou pomaze-
me tekutinou a chvili pockame, az povrch ztmavne. Potom cely $perk fddné umyjeme pod
tekouci vodou a osusime. Chceme-li dosahnout zajimavého kontrastniho povrchu, mGzeme
plochy lehce prebrousit. Patina zlistane v zdhybech a v hlubsich mistech, naopak vyniknou
vystouplejsi plochy. Dllezité je mit na paméti, Ze patina je velmi jedovatd a agresivni, proto je
treba lahvicku uchovévat uzavienou a mimo dosah déti.

!l

|
a

Riizné patiny a mofidla. Lze koupit riizné  Tragant, pfirodni pryskyfice nahrazujici
odstiny lepidlo
VZORNIK

Protoze smaltovaci prasky maji vétsinou zcela jinou barvu, nez ktera se objevi po vypalu, je
dobré vyrobit si prehledny vzornik smaltd, které mame k dispozici. Nejefektivnéjsi typ vzorni-
ku se zd4 byt deska, na kterou pomoci tavné pistole nalepime jednotlivé plisky s tou ¢i onou
barvou. Nejlépe na rGznych podkladech, abychom vidéli zietelné, jak se chova pfi bézném
pouziti. Ke kazdé barvé napiSseme nazev, nebo jen Cislo, které je totozné s ¢islem na krabic¢ce
s barvou. Tak ziskame skvély prehled. Po ¢ase kazdy dostane cit a pro méné dllezité barvy
muzeme pouzit i typ vzorniku, kdy barvy pokladame jednu vedle druhé a po vypalu ¢islujeme
pfimo na povrch. Vzornik nam maze byt uzite¢cnym pomocnikem pfi volbé riiznych odstind.

2009
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29909
20999

I takto mize vypadat vzornik
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Zakladni techniky

Technik smaltovani je celd fada, proto se zde budeme vénovat pouze nékterym z nich.

Sypany smalt: Asi nejjednodussi technikou je nanaseni smaltu v sypké podobé. Na upraveny
a odmastény podklad naneseme tragant a pomoci sitka sypeme nékolik vrstev smaltu, az
barevnym praskem zakryjeme cely povrch podkladu. Po zaschnuti palime.

Sablony: sypany smalt pfimo navazuje na dal3i techniku, kdy motivu docilime pomoci $a-
blony. Na upraveny podklad naneseme smalt a po prvnim vypalu pfilozime $ablonu a opét
technikou sypaného smaltu naneseme druhou vrstvu. Dobrym pomocnikem u této techniky
je opét tragant. Poté vypalime.

Vyskrabovadni (sgrafito): Na zakladni vypalenou vrstvu smaltu naneseme druhou, v kontrast-
ni barvé, a po zaschnuti do této vrstvy vyskrabujeme motivy.
Efekty: Na vypéleny smalt pokladame efekty a palime.

Akvarel: Smaltovaci prasek smichame s vodou a pfimo na podkladovém plechu misime a tim
tvofime jemné barevné prechody.

Malovany smalt: Na zakladni vrstvu smaltu jemnym $tétcem nandasime na jemno rozetfeny
smaltovaci prasek smichany s vodou ¢i olejem. Tato technika je nédro¢nd predevsim na cas
a trpélivost.

Kresba: Zakladni vrstvu smaltu zbrousime a pomoci obycejné tuhy, nebo specialni tuzky na
keramiku kreslime, po té velmi opatrné vypalime a tim ve smaltu uzavieme detailni kresbu.

1%

Ukdzka pouZziti techniky vyskrabovdni (autor: Pavla Dorovovd)
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Kovové folie: Na zékladni vrstvu smaltu naneseme tragant a peclivé prilozime tenkou kovo-
vou folii. V centimetrovych rozestupech propichneme jehli¢ckou povrch, aby se folie nenadou-
vala. Vypalime a naneseme zavérecnou vrstvu transparentniho smaltu.

Cloisonne (jamkovy smalt): Pomoci tenkych dratk( vytvafime prostory, které pozdéji vypl-
fujeme smaltem.

Obtisky: Technika neni pfilis ndro¢na, ale za zminku urcité stoji. Na vypaleny podklad nane-
seme tragant, po té pfilozime obtisk a opatrné vypalime. Barvy z obtisku se vtavi do smalto-
vaného podkladu.

Ukdzka smaltovaného $perku technikou kresby. Na bily podklad je tuhou nakreslen motiv a poté
vypdlen na 750 °C. Smalt je vsazen do stfibra 925.
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